KZKENNAMETAI:

Wiertta do obrobki materiatow
warstwowych CFRP-metal

Zastosowanie podstawowe

Wszystkie nowe wiertta do materiatow warstwowych moga by¢ stosowane w przypadku wszystkich prac z
materiatami warstwowymi CFRP-metal przy zakresie srednic 4,763—15,875 mm (3/16-5/8"). Wiertto moze

by¢ stosowane ze wszystkimi potgczeniami warstw: CFRP-Ti-Al oraz CFRP-Ti, CFRP-AI, jak réwniez wytgcznie

Ti lub Al. Wiercenie moze odbywac sig z zastosowaniem standardowego wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa,
smarowania mgtg olejowg (MQL), a takze bez chtodziwa.

Nowe monolityczne wiertta z weglika spiekanego Kennametal B55_DAL zapewniajg doskonatg jakos¢ otworu w
pofgczeniu z przedtuzonym okresem eksploatacji narzedzia, szczegélnie w przypadku klientéw z branzy lotnicze;

i kosmicznej, ktérzy wymagaja najlepszej jakosci otwordw i zmniejszenia kosztow przy coraz wiekszej liczbie

zastosowan materiatow warstwowych CFRP-TI.

Nowe wiertto Kennametal PDC251_ zapewnia doskonatg odpornos$¢ na zuzycie i trwatos¢ narzedzia. Dzigki wstawce

PCD wiertto PDC251_wytrzymuje kontakt z materiatami CFRP o najwyzszych wiasciwosciach $ciernych i duzej zawartosci
wiokien. Jest dostepne w zakresie Srednic 4,763—12,7 mm (3/16—1/2"). Najlepsze wyniki mozna osiggng¢ w przypadku
automatycznych obrabiarek do obrdbki sztywnej. Dodatkowo mozna je przeszlifowac wiele razy.

Wiasciwosci i zalety

Dwukatowa geometra wierzchotka Gatunek KN15™ Beyond™
e (stra krawedzZ skrawajgca pozwala na rowne e Polerowane powierzchnie narzedzi zapewniajg lepsze
ciecie CFRP jako gérnej warstwy w materiatach odprowadzanie widréw nawet w przypadku stosowania
warstwowych CFRP-metal. chtodziwa MQL.
e Brak zadzioréw przy opuszczaniu warstwy metalowe;j. e Gatunek ten to specjalny, niepowlekany drobnoziarnisty
* Doskonate whasciwosci centrujgce. weglik spiekany 0 9% zawartosci Co.
Gatunek KD1415™
e Gatunek polikrystalicznego diamentu o duzej odpornosci
na zuzycie.
o Wystarczajgca ciggliwosé dla materiatéw z warstwami
Ti- i Al-.
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Tolerancja k6

* Srednica wiertta jest szlifowana do tolerancii k6 i
pozwala na osiggniecie tolerancji otworu H8.

Rozwiazania niestandardowe

o Srednice posrednie dostepne jako produkty pétstandardowe.

¢ Rézne diugosci i wiertta stopniowe, jak réwniez rézne odmiany
uchwytéw, sa dostepne jako rozwigzania niestandardowe dla
wersji z weglika spiekanego i PCD.

e Konstrukcja z czterema tysinkami, zapewniajgca wigkszg stabilno$c,
jest dostgpna jako potstandard B54_DAL.
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