KZKENNAMETAE

Wiertta HPS Beyond™ do obrobki
aluminium z MQL

Zastosowanie podstawowe
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Wiertta monolityczne z weglika spiekanego serii B28_HPS zapewniajg najwyzsza wydajnosSc obrobki i najwigkszg trwatosé
narzedzia w przypadku obrdbki aluminium i innych materiatéw niezelaznych w przypadku stosowania smarowania mgta
olejowg (MQL). Wiertta te moga by¢ stosowane ze standardowym, wewngtrznym doprowadzaniem chtodziwa.

taczac w jednym narzedziu geometrig wierzchotka HP i nowy gatunek KN15™ Beyond z nowg technologig polerowania
Kennametal i unikatowa konstrukcja rowka, B28_HPS stanowi uniwersalne narzgdzie produkcyjne do zastosowari zwigzanych
z obrobka przedmiotow z aluminium — nawet w porownaniu z rozwigzaniami PCD. Ta grupa wiertet jest wyrézniajacg sie
alternatywg, charakteryzujgcg sie wysoka jakoscig i wyjgtkowymi parametrami, dla wiertet ze standaryzowanego weglika
spiekanego lub wiertet z PCD o prostych rowkach.

Wiasciwosci i zalety

Geometria wierzchotka wiertta HPS Gatunek KN15 Beyond

e (Qstra krawedz skrawajgca zapewnia wigkszg trwato$¢ ¢ Polerowane powierzchnie narzedzi zapewniajg lepsze
narzedzi podczas obrobki aluminium i innych materiatow odprowadzanie widréw nawet w przypadku stosowania
niezelaznych. chtodziwa MQL.

¢ Niewielka sita skrawania i mniej narostu na ostrzu. e Specjalny, niepowlekany drobnoziarnisty weglik spiekany

e Wierzchotek HP pozwala na uzyskanie duzych predkosci o zawartosci 9% Co.
posuwu dzigki postepujgcemu katowi natarcia i . i
doskonatych mozliwosciach centrujgcych. Chwyt ,,D” zoptymalizowany do zastosowan

Konstrukcja z powigekszonym rowkiem zMaL

e Umozliwia szybkie odprowadzanie wiéréw oraz duzg
wydajnos¢ obrabki.
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e Powigkszony nakrdj z tylnego kofca zgodnie z normg DIN
69090-3 (okragty cylindryczny dla MQL), aby zapewni¢
optymalny przeptyw chtodziwa bez przeciekdow.
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Znacznie lepsza ekonomicznos¢
w porownaniu z wierttami z
wlutowanymi ostrzami PCD.

Rozwigzania niestandardowe

o Srednice posrednie dostepne jako produkty pétstandardowe.

e Zr6znicowane dtugosci oraz wiertta stopniowe dostepne jako
rozwigzania niestandardowe.

e Zaleca sig uzywanie uchwytéw Kennametal MQL ze
standardowymi wierttami B28_HPS.

¢ Dostepne opcjonalne powtoki do zastosowan zwigzanych
z obrobka aluminium z > 9% Si, opartych na TiB2 i DLC.
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