KZKENNAMETAI:

KenTIP" FS

Perfekcyjna fuzja wiertta z weglika spiekanego
Z Wierttem ptytkowym

Nowe modutowe wiertto KenTIP FS obejmuje wigcej zastosowan i zapewnia lepsza wydajnoscé niz
jakikolwiek inny modutowy system, zapewniajgc znaczne 0szczedno$ci kosztow i uproszczenia
procesdw w Twoim warsztacie .

3 rodzaje geometrii , 3 wysokowydajne gatunki weglika, 3 rdzne rodzaje trzpieni.
Ten modutowy system wiercenia obejmuije zakres Srednic 6—26 mm.

Do gtebokosci wiercenia 12 x D.

Zastosowanie w stali, stali nierdzewnej i zeliwach .

Inteligentne ztacze

Ztacze stozkowe specjalnie zaprojektowane dla maksymalnie stabilnego
mocowania.

I Zamek podtrzymujacy zapobiega wciggnieciu phytki.

[ Duza powierzchnia nosna ustawiona na przenoszenie najwyzszych obcigzen
skretnych bez odksztatcenia gniazda.

[ | Duza powierzchnia kontaktu czotowego.

Maksymalna wydajnos¢ i wysoka zywotnosc,
nawet w niestabilnych warunkach.

Szybka wymiana ____
Kazdy korpus wiertta KenTIP
wyposazony jest w inteligentny klucz.
Wymiana plytki w maszynie staje sie
tatwa i oszczedza czas nieprodukcyjny.
To oszczedza pienigdze.
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Recykling zamiast regeneracji

KenTIP™ FS zapewnia takg sama stabilng i
powtarzalng wydajnos¢ przy kazdej nowej ptytce.
Obniz koszty operacyjne przez mniejszg liczbe
narzedzi na magazynie i prostszy system. Zredukuj
koszt dostarczajac uzywane plytki z weglikéw do
naszego recyklingu.

' Szybki przeptyw

Duze, bardzo wysoko wypolerowane
rowki wiérowe gwarancja
bezproblemowego odprowadzania
widréw, poprawiajg trwatos¢ i wydajnosc.

| Chiodzenie wielopunktowe
Dostawa chtodziwa do wierzchotka wiertta
i do powierzchni przytozenia gwarantujaca
dostarczanie ptynu chtodzacego tam gdzie
jest to potrzebne.

Unikalne geometrie ostrza3 gatunki,
samocentrujacy wierzchotek wiertta
zapewniajacy doskonatg jakos¢ otworow i
optymalng trwatos$¢ narzedzia.

L Petnoweglikowy front

Plytki KenTIP FS pokrywaja caty front wiertta.
Potaczenie jest kompletnie zabezpieczone
przed przeptywem widréw i kontaktem z
obrabianym przedmiotem.
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