KZKENNAMETAE

System wiertet modutowych KenTIP™

Zastosowanie podstawowe

System wiertet modutowych KenTIP gwarantuje parametry skrawania na poziomie wiertet monolitycznych z weglika spiekanego.
Opatentowany system blokowania umozliwia zmiane ptytek bez demontazu narzedzia z obrabiarki. Wiertta KenTIP nadajg sie do
obrobki stali, zeliwa, zeliwa sferoidalnego oraz stali nierdzewnej. Wiertta modutowe KenTIP s3 teraz dostgpne w zakresie Srednic do
27,99 mm (1.1020"). Wymieniaj ptytki do wiercenia w obrabiarce bez koniecznosci demontazu korpusu, skrd¢ czas przygotowania i

zmniejsz koszty produkcii.

Dzigki ptytkom FEG w ksztatcie E do obrdbki elementow o ptaskim dnie system modutowy KenTIP oferuje teraz tatwe i niezawodne
rozwiazanie dotyczgce wiercenia otworéw nieprzelotowych w trudniejszych zastosowaniach.

Wiasciwosci i zalety

Zaawansowana konstrukcja

e Wytrzymate gniazda kieszeni we wszystkich ptytkach
i korpusach.

¢ Duza trwato$¢ naktadki (koncowki) i korpusu w niestabilnych
warunkach, zwtaszcza w przypadku obcigzen bocznych.

Geometria wierzchotka wiertta HP

e Mozliwe uzyskanie bardzo wysokich wartosci posuwu.

e Mate sity osiowe nie powodujg odksztatcania
przedmiotu obrabianego.

e Doskonate wiasciwosci centrujace.

tatwa wymiana plytek

¢ Metoda blokowania nie wymaga stosowania $rub ani dociskow.

¢ Plytki mozna wymienia¢ za pomoca dostarczonego, prostego
narzedzia bez koniecznosci demontowania korpusu z obrabiarki
lub uchwytu.

Plytki jednorazowego uzytku

e Brak kosztow regeneracji.

o Staty poziom wydajnosci.

¢ Mniejsza liczba narzedzi do regeneracji
zapewnia znaczne 0szczednosci.

Gatunki i geometrie dostosowane
do potrzeb klientow

* Gatunek KCP15™ odznacza sie nowo opracowang powtoka
PVD zapewniajgcg jeszcze wigkszg trwatos¢ narzedzia w
przypadku obrobki stali.

* Gatunek KCPM45™ stanowi potaczenie drobnoziarnistego
substratu z weglika o wysokiej ciagliwosci i zaawansowanej
powtoki wielowarstwowej TIAIN PVD. Jest uzywany w
naszych ptytkach FEG do obrobki otworow o ptaskim dnie.

¢ Do zastosowan w zeliwie i stali nierdzewnej, zalecamy
uzycie nowego wiertta modutowego KenTIP FS.

Patrz strona H6 dla wiertet.

e Aby uzyskac wiecej informacji na temat dostepnosci KenTIP
KC7320™ HPL i KC7410™ HPC, prosze sprawdzi¢ w NOVO™
lub skontaktowac sig z przedstawicielem handlowym.
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W Plytki FEG w ksztatcie E do obrdbki elementow o ptaskim dnie

Plytki KenTIP™ FEG umozliwiajg
tworzenie otworéw przelotowych,
nieprzelotowych i pogtebianie
otwordw stozkowych. Plytki tego
typu zapewniajg uniwersalnos¢ w
wielu istotnych zastosowaniach
zwigzanych z wierceniem.

Oferta korpusow wiertet

e \W ofercie dostgpne sg oprawki 12 x D z chwytem
walcowym, calowym i metrycznym. Obejmuja petny
zakres srednic KenTIP.

e W ofercie dostgpne sg standardowe korpusy narzedziowe o
dtugosci 3, 5 8 x D, z chwytem walcowym i kotnierzowym,
calowym i metrycznym.

e W ofercie dostepne sg standardowe korpusy o diugosci
1,5 x D, przeznaczone zwtaszcza do obrébki wstepnej
za pomocg metrycznych korpuséw wiertet.

Rozwigzania niestandardowe

* Srednice po$rednie dostepne jako produkty
pétstandardowe.

e Plytki 0 duzej doktadnosci dostepne do
precyzyjnej obrabki otwordw.

e \W ofercie dostgpne sg kieszenie na phytki

do fazowania. :
,m Plytki styczne
e Mozliwa obrdbka wielostopniowa. W CounterFix Micro

e Plytki styczne CounterFix Micro do wiertet
stopniowych o matej Srednicy.
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