Wiertta SPF do materiatow
kompozytowych (CFRP)

Przeznaczone do obrobki polimerow
wzmacnianych wtoknem weglowym

(CFRP).

Zastosowanie podstawowe

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego serii B53_ oferujg d
ostosowanie konstrukcji i gatunku materiatu do wymogdw obrdbki
polimerdw wzmacnianych wtoknem weglowym (CFRP), minimalizujac

rozwarstwianie i zwiekszajgc trwatos$¢ narzedzia.

Wiasciwosci i zalety

Geometria wierzchotka wiertta SPF

e Specjalny 90° kat wierzchotkowy zwigksza
wiasciwosci centrujace.

o Mata sita osiowa i wyzsza jakos¢ otwordw.
Wyjatkowa geometria

e Rozwigzanie konstrukcyjne wierzchotka wiertta, substrat i
powioka wspdlnie zapewniajg wieksza trwatos¢ narzedzia
i wymagajg znacznie mniejszej sity skrawania.

Gatunek KDF400™

e Wielowarstwowa powtoka diamentowa (CVD)
zapewnia wigksza odpornosé na zuzycie i
zmniejszone tarcie oraz zwigkszong trwato$¢
narzedzia i lepszy sptyw widra.

KZKENNAMETAIZ

Rozwigzania niestandardowe

o Srednice posrednie dostepne jako produkty
pétstandardowe.

e Rozne diugosci i wiertta stopniowe dostepne
jako rozwigzania specjalne.
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Wiertta monolityczne z weglika spiekanego

KZKENNAMETAIZ Wiertta SPF e Materiaty kompozytowe (CFRP)

Szczegoty na temat diugosci L, L3 i L4 maks.
znajduja sie na rozktadanej stronie w tabeli wymiaréw.

B531/B532_SPF ¢ ~3 x D/~5x D

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego

® pierwszy wybor
O wybor alternatywny

&
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Srednica D1
krétki ¢ KDF400 dtugi ¢ KDF400 mm cale L5 LS D
B531A03200SPF B532A03200SPF * 3,200 .1260 1,5 36 6
B531A03300SPF B532A03300SPF * 3,300 1299 1,5 36 6
B531A03600SPF B532A03600SPF * 3,600 1417 1,6 36 6
B531A04000SPF - 4,000 1575 1,8 36 6
B531A04366SPF * | B532A04366SPF * 4,366 1719 2,0 36 6
B531A04851SPF B532A04851SPF * 4,851 1910 2,2 36 6
B531A04864SPF - 4,864 1915 2,2 36 6
B531A05100SPF * B532A05100SPF 5,100 .2008 2,3 36 6
B531A05200SPF * | B532A05200SPF * 5,200 .2047 2,4 36 6
B531A06000SPF B532A06000SPF 6,000 .2362 2,7 36 6
B531A06375SPF B532A06375SPF * 6,375 .2510 29 36 8
B531A06400SPF B532A06400SPF * 6,400 .2520 29 36 8
B531A06500SPF B532A06500SPF * 6,500 .2559 3,0 36 8
- B532A06700SPF * 6,700 .2638 3,0 36 8
- B532A07200SPF 7,200 .2835 33 36 8
B531A07938SPF B532A07938SPF * 7,938 3125 3,6 36 8
B531A09550SPF - 9,550 .3760 43 40 10
B531A09563SPF B532A09563SPF * 9,563 .3765 43 40 10
B531A11125SPF * - 11,125 4380 5,1 45 12
B531A12725SPF B532A12725SPF * 12,725 5010 58 45 14
UWAGA: *Produkt standardowy, dostarczony na zamdwienie przy zastosowaniu minimalnej iloci zamoéwieniowej i aktualnego cyklu produkcyjnego.
Tolerancja ® Metryczne C1 CFRP, CFRP/CFRP
zakres rozmiaréw
nominalnych D1 tolerancja m7 D tolerancja h6é (o7 CFRP/Aluminium
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008 c3 CFRP/Tytan
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009 -
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011 c4 CFRP/Stal nierdzewna
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013 C5 CFRP/Aluminium/Tytan
Parametry skrawania

Wiertta SPF e Seria B53_ ¢ Gatunek KDF400™ e Bez chfodziwa ¢ Wiertta o Srednicy 3-12 mm e Metryczne

\\%J

Predkos$¢ skrawania — vc Metryczne
Zakres _pr@dkoéc! Zalecana warto$¢ predkosci posuwu w zaleznosci od $rednicy (f)
skrawania — m/min

Grupa

mate- Wartosé

riatowa min. poczatkowa maks. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

1 90 120 150 mm/obr. 0,03-0,20 0,03-0,20 0,03-0,20 0,03-0,20 0,03-0,20 0,03-0,20
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