KZKENNAMETAI:

Wiertta stopniowe HP Beyond™

z wewnetrznym doprowadzeniem
chtodziwa do obrobki stali bl
| zeliwa

Zastosowanie podstawowe

Wigkszo$¢ otworéw gwintowanych wymaga fazowania. Wiertta stopniowe B731_HP i B732_HP oferujg
rozwigzanie jednoprzebiegowe przy obrobce stali i zeliwa w tradycyjnych rozmiarach gwintownikow w
celu skrdcenia czasu cyklu i zwigkszenia produktywnosci. Dostgpna jest bogata oferta wiertet stopniowych,
ktdra uzupetnia oferte produktow do gwintowania firmy Kennametal.

Wiasciwosci i zalety

Geometria wierzchotka wiertta HP Gatunek KCPK15™ Beyond
e Mate sity osiowe nie powodujg odksztatcania e Gatunek odznacza sig wielowarstwowg powtokg na
przedmiotu obrabianego. bazie TIAIN o duzej twardosci na gorgco. Duze predkosci
* Doskonate wiasciwosci centrujace. skrawania umozliwiajg stosowanie smarowania mgtg
. . .. olejowa (MQL).
Wyjatkowa konstrukcja rowka widrowego * Polerowane powierzchnie narzgdzi zapewniaj lepsze

odprowadzanie widréw, nawet w przypadku stosowania
chtodziwa pod niskim ci$nieniem.

e 0 10-20% wigksza wydajnos¢ obrobki i trwatos¢ narzedzia.

e Zdecydowanie lepsze odprowadzanie widrow.
o \Wyzsza jakoS¢ powierzchni wykonywanych otworéw.
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KZKENNAMETAI:
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Potgczenie wiercenia i fazowania
w ramach jednej operaciji przed
gwintowaniem.

Rozwiazania niestandardowe

o Srednice posrednie dostepne jako produkty
potstandardowe.

e Zalecane jest uzycie uchwytdw hydraulicznych
Kennametal Slim Line w przypadku trudnego
dojscia narzedzia do przedmiotu obrabianego.
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