KZKENNAMETAI:

Wiertta Y-TECH" z wewnetrznym
doprowadzaniem chfodziwa do
materiatow trudno skrawalnych

Zastosowanie podstawowe

Wiertta monolityczne z weglikow spiekanych z serii B29_YPL zostaty opracowane specjalnie do obrdbki stali nierdzewnej,
stopow zaroodpornych i materiatdw trudno skrawalnych.

Wiertta Y-TECH zapewniajg najlepszg jakos¢ obrabianego otworu w swojej klasie i najlepsza trwato$¢ narzedzia w przypadku
przedmiotdw obrabianych wykonanych z tych trudno skrawalnych materiatdw. Wiercenie moze odbywaé sie z zastosowaniem
standardowego wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa lub smarowania mgta olejowg (MQL). Stosowac te wiertta
standardowo z czynnikiem chtodzacy.

Wtasciwosci i zalety

Geometria wierzchotka wiertta YPL Trzy tysinki
e Dobre whasciwosci centrujace i famania widra. e Zmniejszenie wahadtowego ruchu wiertta poprzez
e Brak ryzyka ,zakleszczania” wiorow, tatwa regeneracja. przekierowanie sit w strong trzeciej tysinki pozwala uzyskacé

wysoka doktadno$¢ otwordw (cylindrycznosc, stata Srednica i
. . i prostosé otworu).
Zmienny kat pochylenia rowkow

™
widrowych Gatunek KC7315
* Zredukowanie sit dzigki budowie wiertta zapobiega * Wielowarstwowa powtoka na bazie TiAIN o duzej wartosci
wykruszaniu tysinek. twardosci na goraco umozliwia stosowanie wyzszych predkosci

skrawania i zapewnia znakomitg odpornos¢ na zuzycie.

e Zoptymalizowane wykoriczenie powierzchni narzedzia
zapewnia odprowadzanie wiérow w wysokowydajnych
aplikacjach wiertarskich.
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Wiertta Y-TECH™ zapewniajg
najlepsza jakos¢ obrabianego
otworu w swojej klasie.

Rozwigzania niestandardowe

o Srednice posrednie dostepne jako produkty pétstandardowe.

e Rozne diugosci i wiertta stopniowe dostepne jako
rozwigzania specjalne.

e Zalecane jest stosowanie uchwytow hydraulicznych
Kennametal Slim Line oraz standardowego wiertta B29_YPL
w przypadku trudnego dostepu do elementu obrabianego.
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