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Rozwiertaki standardowe RIQ™ Quattro Cut™ i RIR™

Zastosowanie podstawowe

Osiggniecie najwyzszej precyzji przy rozwiercaniu niemal wszystkich materiatéw z zastosowaniem standardowych ptytek w dwéch
dostepnych systemach: RIR do matych $rednic oraz RIQ zapewniajacy tatwe ustawianie przy wiekszych $rednicach.

Rozwiertaki RIQ sg dostepne poczawszy od $rednicy 16 mm z czterema krawedziami dla uzyskania najnizszego kosztu jednostkowego
wykonania otworu. Wyposazono je w opatentowane gniazdo wymagajace ustawienia wytacznie srednicy, co jest ogromng zaletg i stanowi
duze uproszczenie w stosunku do innych systeméw wymagajacych jednoczesnego ustawienia Srednicy i zbieznosci. Rozwiertaki RIR,
takze objete ochrong patentowa, sg dostepne od $rednicy 6 mm i wykorzystujag ptytki o dwdch krawedziach.

Woasciwosci i zalety
Wyzsza produktywnos¢ i opoacalnosé

* Wieksza trwato$¢ narzedzia przy zastosowaniu gatunkéw firmy Kennametal.

e Fatwosc¢ obstugi przez uzytkownika — rozwiertaki RIQ umozliwiajg skrocenie
czasu ustawiania.

* Nawet w przypadku gatunkéw PCD lub PCBN podczas stosowania ptytek RIQ f q
mozna korzysta¢ ze wszystkich czterech krawedzi. |

Peona oferta poytek |
¢ Szeroka oferta dostepnych geometrii — E13, EDS, EGU, EKS, promieni naroza
i zbieznosci krawedzi skrawajacej.

e Szeroka oferta gatunkow — weglik spiekany powlekany i niepowlekany,
cermetal, PCBN oraz PCD.

Rozwigzania niestandardowe II

e \Wszystkie narzedzia RIQ sg wykonane dla srednic 16-350 mm, z wewnetrznym
doprowadzaniem chtodziwa, stosownie do okreslonych potrzeb klienta.

¢ Wszystkie narzedzia RIQ sg wykonane dla $rednic 6-350 mm, z wewnetrznym
doprowadzaniem chtodziwa, stosownie do okreslonych potrzeb klienta.

* Rozwiertak stozkowy RIR do otwordw o ksztalcie stozkowym jest dostepny
na zamowienie.

¢ Narzedzia do rozwiercania wieloostrzowego i stopniowego oraz ostrza o specjalnym
ksztalcie dostepne sg na zaméwienie.

¢ Niezbedny sprzet do pomiaréw i regulacji jest dostepny w standardzie.
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Obrobka wykanczajaca otworu
Narzedzia do rozwiercania RIR™ i RIQ™

Obrébka wykanczajgca otworu

Zalecenia dotyczace
zastosowania

Gniazdo

Liczba krawedzi
skrawajacych

Specjalne
ksztatty ostrzy

Wiele ptytek
o danej $rednicy

Regulacja ostrza

Sruby regulacji ostrza

Liczba rozmiaréw
ptytek

Obroébka faz
lub pogtebien

Uwagi ogdine

RIR
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RIQ

Tolerancje otworu ponizej 10 um (moga by¢ wyzsze). Tolerancje
geometryczne do 2 um. Wykwalifikowany personel, wymagane
doswiadczenie. Mozliwos¢ wykonywania otworéw o réznych
$rednicach, jednak mniejsza stabilno$¢ podczas obrébki
powierzchni czotowych.

Ptaskie z rowkiem zaciskowym na ptytce.

2 (1zPCD lub CBNi 1 w zakresie $rednic 6-8 mm)

tak

nie

Srednica i zbiezno$é narzedzia w kierunku chwytu.

Mozliwa, wymagana jest jednak regulacja dtugosci i kata.

Uzytkownik musi zapozna¢ sie ze sposobem regulacii
rozwiertakoéw jednoostrzowych. Jedna lub wiele Srednic
0 wysokiej doktadnosci.

Tolerancje otworu ponizej 10 pm. Tolerancje geometryczne do

2 pym. Personel o nizszych kwalifikacjach, tatwiejsza regulacja.
Otwory o réznych $rednicach. Obrébka otworéw nieprzelotowych
i powierzchni czotowych, wigksza stabilno$¢ ptytki

o 2
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Powierzchnia rowkowana. Wigksza stabilno$¢ ptytki.

|

4 (w tym PCD, CBN i cermetal)

tak

tak

Tylko $rednica, zbiezno$¢ narzedzia w kierunku chwytu zostata
wstepnie ustawiona.

1

Tak. Kat ustawiony wstepnie w korpusie.
Minimalna regulacja dtugosci.

Uzytkownik nie musi zapoznawac sie ze sposobem regulacii
rozwiertakéw jednoostrzowych. Skomplikowane otwory o réznych
$rednicach z krawedziami fazowanymi i skosami pomiedzy
$rednicami. Rdzne $rednice zapewniajace wyzsza precyzje
i produktywno$¢ (posuw).

Narzedzie do rozwiercania precyzyjnego
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Narzedzie do obrobki gniazd zaworéw

Narzedzie do obrébki otworéw w obudowie
mechanizmu réznicowego

www.kennametal.com



