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KSSM™ 45°

Zastosowanie podstawowe

Uniwersalny frez czotowy dla obrébki konwencjonalne;j.

Woasciwosci i zalety
e Plytka SE.T1404.
¢ Maks. wartos¢ Ap1 = 6,6 mm.
e Cztery efektywne krawedzie skrawajgce.

¢ Ochrona gniazda za pomoca ptytek podporowych
(podktadek regulacyjnych) z weglika spiekanego.

e katwa obstuga i bfyskawiczna wymiana ptytki.

-LD2

Lekkie przygotowanie ostrza

054

-GP2

Srednie przygotowanie ostrza
w przypadku obrdbki lekkiej w przypadku obrébki redniodoktadne;.
i $redniodoktadne;.

KZKENNAMETAE
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Najmocniejsze zabezpieczenie krawedzi
w przypadku obrdbki ciezkiej.

www.kennametal.com



