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Seria Stellram® 7792 do stosowania
przy duzych wartosciach posuwu

Frezy skfadane

Serie frezéw 7792 zaprojektowano do stosowania przy duzych warto$ciach posuwu
w celu uzyskania powierzchni o doskonatej jakosci. Frezy 7792VX zaprojektowano do
wielu zastosowan, m.in. do obrdbki czotowej, obrobki kieszeni, frezowania skosnego,
interpolacji Srubowej oraz frezowania wgtebnego. Umozliwiajg obrobke wszystkich
materiatow, np. stali, stali nierdzewnej, zeliwa i stopdw zaroodpornych.

Wiasciwosci i zalety

o Frezy 7792VX do stosowania przy duzych warto$ciach posuwu
stanowig najlepsze rozwigzanie szczegdlnie, jesli chodzi o
skrdcenie czasu cyklu lub usuwanie najwigkszej ilosci materiatu
w najkrétszym czasie.

* Nowe frezy o bardzo drobnej podziatce jeszcze bardziej
zwigkszajg wydajno$c obrdbki, szczegélnie w przypadku
stopdw zaroodpornych.

o Wyjgtkowa konstrukcja i pozycjonowanie ptytki utatwiajg
osiagniecie do pigciokrotnie wigkszych wartosci posuwu niz
w przypadku innych frezéw dostepnych na rynku.

W przypadku stosowania dugich (przedtuzonych) oprawek
frezy 7792VX pochtaniajg drgania oraz znacznie zmniejszajg
niestabilnos¢ i odksztatcenie narzedzia.

* Zintegrowana krawedz Wiper zapewniajaca lepsza jakosc
powierzchni obrobionej:
16 Ra (1,6 ) przy <0,5 mm/ostrze.
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

7792VXP06: 7792VXD12:

Maks. ap = 0,90 mm Maks. ap = 2,50 mm

Zakres Srednic = 16-35 mm Zakres Srednic = 32—160 mm
7792VXD09: 7792VXE16:

Maks. ap = 1,50 mm Maks. ap = 3,50 mm

Zakres Srednic = 25-66 mm Zakres Srednic = 40-160 mm

UWAGA: Dostepne sg frezy nasadzane o wigkszych srednicach z wktadkami wymiennymi.
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