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KZKENNAMETAI:

Fix-Perfect 90°
Aluminium

Zastosowanie podstawowe

Fix-Perfect 90° to doskonaty wybdr do obrobki aluminium i materiatéw niezelaznych.
Dodatni kgt natarcia o wartosci 24° zapewnia niskie sity skrawania i uzyskanie
doskonatego wykonczenia i ptaskosci obrobionej powierzchni.

Wiasciwosci i zalety

Kat przystawienia wynoszacy 90°.

Obrobka zgrubna i wykariczajgca przy uzyciu jednego

narzedzia.

W petni bezpieczne mocowanie plytek. Pytka wymienna

e tatwe w regulacji gniazda do doktadnej obrobki wykanczajgcej
(serie PM, HPM, HSM).

Element regulacyjny
e (siggalna jako$¢ powierzchni obrobionej: Ra = 0,5. = Sruba
e Bardzo lekka praca narzedzia. - ustalajaca
e Maks. gteboko$¢ skrawania osiowego Ap1 = 9,5 mm. Kolok
[ mocujacy
plytke
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Fix-Perfect™ e Aluminium
KZKENNAMETAII Frezy nasadzane ® Seria M

¢ Doskonate do frezowania aluminium i materiatéw niezelaznych.

¢ Dobry wybér do obrébki przedmiotéw cienkosciennych lub przedmiotéw obrabianych
stabo zamocowanych.

¢ Dodatni kat natarcia o wartosci 24° umozliwia obrobke skrawaniem na automatach.
e Zapewnia doskonatg jakos¢ powierzchni i ptaskosc.
¢ Predkos¢ maksymalna wynosi 2000 m/min.

e \Wszystkie kieszenie to kieszenie state.
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Fix-Perfect ¢ Frezy nasadzane ¢ Seria M ¢ Kieszenie state

numer oznaczenie obroty
zamdwieniowy katalogowe D1 D D4 D6 L Ap1 maks. 4 kg maks.
2210826 40A02RP90BG15CM 40 16 - 35 40 9,5 2 0,20 15920
2210827 50A03RP90BG15CM 50 22 = 42 40 9,5 3 0,33 12730
2033774 63A03RP90BG15CM 63 22 - 51 40 9,5 3 0,49 10110
2210828 80A03RP90BG15CM 80 27 - 64 50 9,5 3 1,02 7960
2210829 100B04RP90BG15CM 100 32 = 84 50 9,5 4 1,55 6370
2210830 125B05RP90BG15CM 125 40 — 94 63 9,5 5 2,54 5090
2210831 160C06RP90BG15CM 160 40 66,7 114 63 9,5 6 411 3980

Czesci zamienne
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D1 plytke mocujaca szesciokatny Nm mocujaca chtodziwa chtodziwo @
40 410.083 420.060 170.003 5,0 129.830 420.080 - =
50 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 - -2
63 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 - ‘E
80 410.083 420.060 170.003 5,0 125.230 420.120 - §
100 410.083 420.060 170.003 5,0 - 420.160 - i
125 410.083 420.060 170.003 5,0 - 420.200 470.232
160 410.083 420.060 170.003 5,0 - 420.200 470.233

UWAGA: Czes$ci zamienne nalezy zamawia¢ oddzielnie.
W przypadku frezéw o $rednicy 125 mm i 160 mm nalezy zawsze stosowac jednoczesnie $rube i korek chtodziwa.
Aby zapewni¢ prawidtowe ustawienie momentu, mozna uzy¢ klucza dynamometrycznego (DTQ50140, numer zaméwieniowy 6197561)
oraz koncowki szesciokatnej 3 mm (BTQSW3L90, numer zamdwieniowy 6205876), dostepnych oddzielnie.
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