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KZKENNAMETAI:

Frez do obrobki
wgtebnej wzdtuz osi

Zastosowanie podstawowe

Specjalnie zaprojektowany w celu wyeliminowania wibracji i zwigkszenia wydajnosci obrobki zgrubnej.
Doskonale nadaje sie do zgrubnego frezowania rowkéw w zastosowaniach w przemysle lotniczym,
przemysle ogélnym, przemysle energetycznym oraz do wytwarzania form i matryc.

Wiasciwosci i zalety

Wiasciwosci

e Dziewie¢ rozmiaréw dysz chtodziwa umozliwia dostosowanie przeptywu
do obrabiarki.

¢ Unikalna konstrukcja o niezrdwnanych mozliwosciach odprowadzania widréw.

o Zwigkszona wydajnos¢ przy jednoczesnym ograniczeniu kosztu w przeliczeniu
na krawedzZ skrawajaca.

¢ Dodatnia geometria obniza wielkos$¢ sit skrawania i zapotrzebowanie mocy,
umozliwiajac stosowanie wyzszych wartosci posuwu.

¢ Lepsza kontrola widra podczas frezowania rowkow.

e Szybka i tatwa wymiana piytek.

Dysze chtodziwa

— precyzyjne dostarczanie
chtodziwa do wszystkich
kieszeni.

Zgbkowane rowki wiorow =——=3
— lepszy sptyw widra.

Powierzchnia przytozenia
ruchu liniowego

— dozwolona powierzchnia
przytozenia fz = 1 mm podczas
frezowania wgtebnego lub
frezowania ptaszczyzn.

Zgbkowane rowki wioréw
— lepszy sptyw widra.
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¢ Najbardziej stabilne skrawanie wynikajgce z kierunkéw dziatania sit.

¢ Doskonate do obrobki wymagajacej dtugiego wysiegu.

¢ Wieksza trwato$¢ narzedzia.

¢ Do obrobki wielu réznych materiatéw przedmiotu obrabianego.

e Szeroko$¢ warstwy skrawanej do 11 mm.

¢ Wyjatkowe doprowadzanie chtodziwa.

¢ Prawidtowa kontrola wi6ra podczas frezowania rowkdéw.

Ap1 maks.I

——

L2

Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym

katalogowe ‘ D1

Frez do obrobki wgtebnej wzdtuz osi Z

Skfadane frezy do obrobki wgtebnej

938

numer oznaczenie obroty
zamoéwieniowy D DPM  G3X L2  Ap1 maks. kg maks. plytka 1
3111542 32M2R050M16SSD12PL | 32 29 17,0 M16 50 11,0 0,17 25690 SD_T12. PD N_Z
3064110 40M3R050M16SSD12PL | 40 29 17,0 M16 50 11,0 0,23 22980 SD_T12. PD.N_Z
Czesci zamienne
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Sruba mocujaca klucz dysza klucz szesciokatny
D1 plytke Nm Torx Plus chiodziwa z chwytemtypu T
32 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C20 THW2M
40 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C20 THW2M
Detal dot. Sruby doprowadzajgcej chtodziwo
Numer oznaczenie
zaméwieniowy katalogowe A
3400611 MS2191C00 -
3400612 MS2191C06 0,600
3400613 MS2191C08 0,800
3400616 MS2191C12 1,200
3400617 MS2191C14 1,400
3400618 MS2191C16 1,600
3400619 MS2191C18 1,800
3400620 MS2191C20 2,000
Czesci zamienne
numer oznaczenie rozimar
zamoéwieniowy katalogowe klucza
1993552 THW2M | 2 MM

UWAGA: W tabeli Cze$ci zamienne sprawdz $rednicg otworu doprowadzajacego chtodziwo w wybranych frezach.

W razie potrzeby oferujemy do wyboru osiem r6znych wielkosci otworu w celu uzyskania wyzszego lub nizszego ci$nienia.
Przyktad: MS2191C12 ma otwoér o $rednicy 1,20 mm. Wszystkie dysze chtodziwa moga by¢ stosowane zamiennie z oryginalng dysza dostarczong wraz z
frezem, co zapewnia elastyczno$¢ w odniesieniu do przeptywu chtodziwa.
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