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Zastosowanie podstawowe

Liczne wydajne krawedzie skrawajgce frezow trzpieniowych KenFeed sprawiajg, ze s one doskonatym wyborem podczas
obrobki skrawaniem stali poddanych obrdbce termicznej o twardosci do 67 HRC. System KenFeed to potgczenie obrobki
zgrubnej i potwykanczajgcej w jednym narzedziu dzigki wykonywaniu bardzo ptytkiego skrawania przy bardzo duzych wartosciach
posuwu w celu maksymalizacji obrdbki. Szyjka 3 x D i konstrukcja zapewniajgca wydtuzony wysieg idealnie sie sprawdzi w
przypadku wykonywania kieszeni z uzyciem technik obrébki skrawaniem 3D, jak frezowanie skosne i interpolacja Srubowa.
Podczas frezowania ptaszczyzn opatentowana geometria przedniej czesci systemu KenFeed catkowicie styka sie z przedmiotem
obrabianym, zapewniajgc do 55% szerokosci skrawania w poréwnaniu ze zwyktym ostrzem kulistym, w przypadku ktorego
wynosi ona zaledwie 5—10%.

e Wyjgtkowe narzedzie z nowa konstrukcjg z 6 rowkami zapewniajgce wysoka produktywnosc.
e Nowa, innowacyjna geometria maksymalizujgca wydajnos$¢ skrawania.
e Duza wydajnos¢ skrawania pomaga obnizy¢ koszty produkgii.

Witasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia Rozwiazania niestandardowe
e Zapewnia korzysci zwigzane z frezami sktadanymi ¢ Dostepne $rednice posrednie.

stosowanymi przy wysokich wartosciach posuwu ¢ Dostepne rozwigzania niestandardowe do obrdbki

juz od 6 mm. skrawaniem tytanu i innych stopdw zarowytrzymatych.
* Jedno narzgdzie do obrobki zgrubnej i potwykanczajacej. * Mozliwos¢ osiowego i promieniowego wewnetrznego
o Wzrost wydajnosci dzigki wykonywaniu obrdbki doprowadzania chtodziwa.

skrawaniem 3D, frezowania z interpolacjg $rubowa, e Dostepne rozne wersje chwytow i powtok

interpolacji kotowej, frezowania ptaszczyzn i niestandardowych.

wykonywania kieszeni.
¢ Nalezy stosowac w przypadku materiatow hartowanych

o twardosci od 40 do 67 HRC z dwoma dedykowanymi Bogata oferta standardowa
wariantami geometii.

o Zakres $rednic 6-20 mm.
¢ Wydtuzona szyjka do zastosowan z dtugim wysiggiem.

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow

e KC639 z powtokg AITiN zapewnia najwigkszg trwatosé
narzedzia w przypadku stali hartowanej o twardosci
od 40 do 67 HRC.
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Frezy trzpieniowe do frezowania z duzymi
wartosciami posuwu w przypadku stali
o Sredniej twardosci i stali utwardzone;j.

— Chwyt z przewezeniem
Wigkszy zasieg w przypadku gtebokich wybran.

Opatentowana geometria
Pozwala na maksymalizacje
wydajnosci obrobki.
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Konstrukcja z 6 rowkami Jr»
Umozliwia frezowanie z N ]
interpolacjg $rubows, z KC639M ™ z powtoka AITIiN
interpolacja kotowg i Maksymalna trwato$¢ narzedzia.

frezowanie ptaszczyzn.
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