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Frezy trzpieniowe GOmill™
GP ogolnego przeznaczenia z
weglikow spiekanych e 3 ostrza

Zastosowanie podstawowe

Seria GOmill GP oferuje frezowanie wgtebne, frezowanie rowkow oraz
ksztattowanie w szerokim zakresie materiatow przy duzej trwatosci narzedzia.
Konstrukcja zapewnia wysokg wydajnos¢ obrdbki i uzyskanie doskonatych
parametrow obrabianych powierzchni oraz doskonaty stosunek kosztéw

do jakosci. Standardowo dostepny jest szeroki zakres Srednic i dtugosci

Z 0stra krawedzig.

e (Obrobka zgrubna i wykanczajgca za pomocg jednego narzedzia.
e Doskonaty stosunek kosztow do jakosci.

e Gatunek wiglowarstwowy KC633M™ zapewniajacy duzg
trwatos¢ narzedzia.

Wiasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia

e (Obrdbka zgrubna i wykanczajgca za pomocag jednego
narzedzia zapewniajgca mniej zmian narzedzi i mniejsze
zapasy magazynowe.

e Zataczana powierzchnia przytozenia zwigksza stabilnos¢ . ..
krawedzi skrawajacej, co zapewnia wigksza trwalosé Rozwigzania niestandardowe

narzedzia i lepsza jako$¢ powierzchni.

) . . ) . ¢ Dostepne Srednice posrednie.
e Zataczana powierzchnia przytozenia utatwia regeneracje

| obniza jej koszt. , Bogata oferta standardowa
e 3-ostrzowa konstrukcja zapewnia maksymaing
elastycznosé produkcii. o Zakres $rednic 1-20 mm.
e Fazowanie krawedzi w ofercie standardowe;.
Gatunek dostosowany do potrzeb klientow e W magazynie dostepne 4 rézne dtugosci zgodne

] z normg DIN i normg zaktadowg.
e Uniwersalna, wielowarstwowa powtoka KC633M do obrobki

stali, zeliwa i stali nierdzewnej (z zastosowaniem chtodziwa).
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Zaprojektowane z mysla o obrobce zgrubnej
i wykanczajgcej za pomoca jednego narzedzia
w atrakcyjnej cenie.

Substrat wysokiej jakosci —
Dtuzsza trwato$¢ narzedzia i
wyzsza wydajnos¢ obrobki.

—Kat pochylenia linii sSrubowej 30°
Do obrébki zgrubnej i wykanczajace.

Zataczana powierzchnia =
przylozenia

Wysoka trwatos¢ narzedzia
i ekonomiczna regeneracja.

Ostrze centralne

Do frezowania wgtebnego
i frezowania skosnego. — Cienka powtoka TiAIN PVD
Dobre parametry skrawania

i wigksza trwatos¢ narzedzia.

— Fazowane naroza
Zwigkszona trwato$¢
narzedzia.
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