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Platforma ptytek do obrobki ksztattowe;

Zastosowanie podstawowe

Frezy z ostrzem kulistym i frezy toroidalne do obrobki zgrubnej i wykanczajacej.
Narzedzia zaprojektowane z uzyciem najnowszych technologii i obejmujgce szeroki
zakres $rednic i typdw ptytek zapewniajg wyjatkowa wydajnosc i produktywnosé.
Nowe ptytki do stosowania przy duzych wartosciach posuwu zapewniajg najwyzszg
wydajnos¢ obrobki zgrubnej.

Wiasciwosci i zalety

Wieksza trwato$¢ narzedzia i udoskonalone geometrie

e Wieksza trwatos$¢ narzedzia w przypadku obrobki wykanczajgcej materiatow
o twardosci do 63 HRC.

e Wysoka dokfadnos¢ ptytek i uchwytow: catkowite bicie rzedu 0,01 mm.
e Udoskonalone geometrie przeznaczone do obrdbki zgrubnej i wykarczajace;.

¢ Mniejsze Srednice (od 6 mm) zastepujace narzedzia SCEM, dzigki ktérym mozna
zastosowac bardziej produktywny proces obrdbki.

Doskonata produktywnosé

e Dzigki nowej geometrii Srubowej mozna uzyskac wyzszg jako$c
powierzchni obrobione;.

¢ Nowy, wyjgtkowo drobnoziarnisty gatunek weglika zapewniajacy
wyjatkowg trwatos¢ narzedzia.

* Srednice 6 mm i 8 mm naturalnie zastepuja narzedzia SEM.
e Nizsze koszty w przeliczeniu na krawedz.

Wieksza uzytecznos¢ i elastycznos¢ zastosowan

e Szeroki zakres srednic (6—32 mm) umozliwia zastosowanie
narzedzi w szerokim zakresie parametrow skrawania.

e Mozliwos¢ obrobki wielu materiatow, z ktérych wykonane sg
przedmioty obrabiane — od stali hartowanej do aluminium.

e Szersza oferta uchwytéw: gwintowane, walcowe i stozkowe
uchwyty ze stali i weglika spiekanego.
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KDMB™
KZKENNAMETAIZ Wymienne ostrze kuliste do obrobki wykanczajacej

e Dostepne srednice: 12-25 mm.

¢ Wysoka precyzja i doktadno$¢ bicia. @ @ \) \) Gi) i}ﬁ)
¢ Odpowiednie do obrdbki zgrubnej i wykanczajace;.
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Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym

numer oznaczenie maks. kat obroty
zaméwieniowy katalogowe D1 D DPM G3X L2 Ap1maks. Y4 ZU wcinania maks. plytka 1

1918651 KDMB12R026M08SN 12 13 85 M8 26 6,0 1 2 3.0° 40000 KDMB12..

1918652 KDMB16R026MO08SN 16 13 85 M8 26 8,0 1 2 3.0° 40000 KDMB16..

1918663 KDMB20R030M10SN 20 18 105 M10 30 10,0 1 2 3.0° 40000 KDMB20..

1918664 KDMB25R040M12SN 25 21 125 M12 40 12,5 1 2 3.0° 30000 KDMB25..

Czesci zamienne

v ¢ 4

Sruba mocujaca Klucz

D1 plytke Nm Torx
12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20
20 193.391 6,0 KT20
25 193.390 6,5 KT30

Frezy ksztattowe
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