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KZKENNAMETAIZ

KSOM™ Mini - KSOM
Gtowice frezarskie

Zastosowanie podstawowe
Wysoce pozytywowe frezy czotowe z oSmioma krawedziami skrawajgcymi uzywane do obrébki wiekszosci materiatéw. Dzigki

swojej konstrukgiji frezy KSOM moga by¢ uzywane do frezowania ptaszczyzn, frezowania wgtebnego, interpolacji Srubowej oraz
frezowania sko$nego.

Wiasciwosci i zalety

e Duzy dodatni kat powierzchni natarcia zapewnia lekkg
prace narzedzia.

o Niskie sity skrawania zapewniajg wyzsze wartosci posuwu.

e Kat przytozenia plytki wynoszacy 25° umozliwia wysokiej
jakosci obrobke skrawaniem na automatach.

e Doskonata wydajno$¢ w zastosowaniu do stali nierdzewnej
i superstopow.

¢ Rozwigzanie bedgce pierwszym rozwigzaniem do obrobki
komponentéw turbosprezarek dotadowujgcych z materiatow
takich jak 1.4826, 1.4838, 1.4848 oraz 1.4849.
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Duzy dodatni kat natarcia.

Mocowanie przy uzyciu $ruby.

Osiem efektywnych

Numerowane krawedzie skrawajace. krawedzi skrawajacych
W gniazdach kieszeni nalezy w kazdej ptytce.
umiescic phytki o takiej samej
liczbie krawedzi skrawajgcych, aby
zapewnic dobre bicie, zwtaszcza Kat przytozenia 25°
w przypadku ptytek prasowanych na plytce.

i spiekanych do odpowiedniego
rozmiaru (PSTS).

KSOM Mini: ptytka OF*T06 Ptytka KSOM OF*T07
— Maks. warto$¢ Ap1 = 3,5 mm — Maks. warto$é Ap1 =5 mm
(8 przemocowan) (8 przemocowan)
— Maks. warto$¢ Ap2 = 9 mm — Maks. warto$é Ap2 = 11 mm
(4 przemocowania) (4 przemocowania)
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