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KZKENNAMETAI:

KIPR

Frezy z ptytkami ceramicznymi

Zastosowanie podstawowe

Platforma narzedzi z ptytkami ceramicznymi firmy Kennametal zostata opracowana specjalnie do obrobki
stopdw zaroodpornych, serii PH, stali nierdzewnej oraz materiatow hartowanych. Narzedzia z ptytkami
ceramicznymi firmy Kennametal charakteryzujg sie znakomita produktywnoscia osiagnieta dzigki
ogromnemu skrdceniu czasu obrobki i mozliwoscig ponad 10-krotnego zwiekszenia predkosci pracy niz
narzedzia wykonane z poréwnywalnych gatunkow weglika spiekanego.

Wiasciwosci i zalety

Niezrownana produktywnosé

¢ Narzedzia opracowano w celu uzyskania wyjgtkowo wysokiej
wydajnosci obrobki i produktywnosci stopow na bazie niklu i/lub
kobaltu, stellitu, stali nierdzewnej oraz serii PH, az do HSM.

e Mate bicie osiowe i promieniowe ostrzy.

¢ Ulepszona powierzchnia przytozenia ptytki i tolerancja grubosci, co
zwigksza 0g6Ing wydajnosc.

¢ Nowa konstrukcja systemu mocowania zapewnia wigkszg trwato$¢
i niezawodno$¢ czesci zamiennych oraz wigkszg liczbe obrotéw
wrzeciona na minute.

Mozliwosci zastosowan i oferta

e Dostepne s3 trzy gatunki i trzy rozmiary ptytek, zapewniajace szeroki
zakres zastosowan.

o Szeroki zakres Srednic frezow nasadzanych, frezow trzpieniowych oraz
frezdw z chwytem gwintowanym (Screw-0n) od 16 mm.

e Duzy kat przytozenia frezéw zapewniajgcy wieksze mozliwosci przy
frezowaniu skosnym.

¢ Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa we wszystkich frezach. Mozna
stosowac wytgcznie chtodzenie powietrzem.
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KZKENNAMETAIZ Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym

¢ Do obrobki stopéw zaroodpornych stali nierdzewnej PH, stali nierdzewnej

oraz materiatéw hartowanych. @ .@ §
¢ Doskonata produktywnos¢ dzieki znacznemu skroceniu czasu obrobki.

¢ Mozliwos¢ frezowania ptaszczyzn, frezowania kieszeni i frezowania
skosnego.

¢ Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa wytacznie do wewnetrznego
doprowadzania powietrza.

DPM

D1 maks.

Ap1 maks.———|

Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym

numer oznaczenie Ap1 maks. kat obroty
zamowieniowy katalogowe D1 maks. D1 D DPM G3X L2 WF maks. wcinania kg maks. plytka 1

4052782 KIPRO20RPO9MF02 20 11 18 105 M10 30 14 4,8 13.0° 0,05 23040  RP_N0903___
4052781 KIPRO20RPO6MF03 20 14 18 105 M10 30 14 3,2 10.0° 0,05 33325  RP_N0602___
4052843 KIPR0O25RP0O9MF03 25 16 21 125 M12 35 18 4,8 8.0° 0,08 20610  RP_N0903___
3101753 KIPRO32RP12MF03 32 19 29 170 Mi6 45 22 6,3 4.2° 0,19 20420 RP_N1204__
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Czesci zamienne
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$ruba Srubokret Srubokret
D1 maks. docisk docisku Nm Torx Torx
20 KCH 191.924 19 DT9 -
20 KCI2 191.725 3,5 DT15 -
25 KCI2 191.725 35 DT15 -
32 KCI3M 193.409 6,0 - TTP20

Frezy ksztattowe
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