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System wiertet modutowych KSEM PLUS™

Koncepcja wiertta KSEM PLUS jest prosta, ale skuteczna. Stanowi potaczenie zalet wiertta modutowego KSEM™ (duze wartosci
posuwu oraz duze wartosci stosunku dtugosci narzedzia do $rednicy [L/D]) z zaletami wiertta sktadanego (duze predkosci skrawania
i niskie koszty eksploataciji). KSEM PLUS to platforma wiertet modutowych, oferujgca wstgpnie zamontowang gtowice HSS z
gniazdami do ptytek z weglika spiekanego. KSEM PLUS oferuje dwa typy gfowic na korpusach montazowych narzedzia, ktére mozna
wymieni¢ za pomoca naszego elastycznego interfejsu FDS.

Zastosowanie podstawowe

KSEM PLUS umozliwia obrdbke stali, zeliwa, stali nierdzewnej oraz materiatéw zaawansowanych. Doskonale nadaje sie do
zastapienia starszych narzedzi HSS lub wiertet sktadanych o niskiej wydajno$ci i stanowi rozwigzanie wiercenia o bardzo wysokie]
wydajnosci. Zakres gatunku KSEM PLUS obejmuje $rednice 28—101 mm (1.102—4") dla zakresu 1,5-10 x D. Istnieje wiele
zastosowan, m.in. w przemysle energetycznym i ogolnym (np. pierscienie tozysk do elektrowni wiatrowych, kolektory hydrauliczne,
duze czesci silnikow, obudowy generatorow itd.). Narzedzie zapewnia ogromny wzrost produktywnosci i jest gtownym czynnikiem

zwigkszenia wydajnosci obrobki,

Wiasciwosci i zalety

Wymienne gtowice ze ztagczem FDS

Szybka i tatwa wymiana ptytek lub gtowic wiertet bez
wyjmowania catych korpuséw narzedzia z obrabiarki.
0Oszczednosci finansowe oraz zmniejszenie liczby
magazynowanych narzedzi dzigki wymianie samej

gtowicy wiertta.

Zastosowanie jednego korpusu narzedzia do obstugi réznych
rozmiaréw i typdw gtowic wiertet (gtowica pasuje do kazdego
korpusu o tej samej wielkosci FDS).

Gtowice KSEM PLUS A1

Wysoka wydajnos$é obrabki.
Wysoka stabilno$¢ w normalnych warunkach skrawania.
Ekonomiczne ptytki wymienne Drill Fix™ DFT.

Gtowice KSEM PLUS B1

Duza predko$¢ wiercenia w trudnych warunkach.
Mozliwo$¢ wiercenia w stosach ptyt i otwordw rdzeniowych.
Mozliwo$¢ obrobki otwordw poprzecznych.

Wspotpraca z pochylonymi wyjsciami do 15°.
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Dwie efektywne krawedzie skrawajace

e KSEM PLUS ma dwie petne krawedzie skrawajgce
uzywane podczas pracy.

o Wzrost produktywnosci nawet 0 100% w poréwnaniu
z wierttem sktadanym o tej samej $rednicy.

e Wysokie stosunki L/D od 1,5 x D do 10 x D w przypadku
elementow standardowych. Dtuzsze wiertta mozna uzyskac
w przypadku rozwigzan niestandardowych.

Ptytka KSEM PLUS do obrdbki pilotujacej

e Bardzo wysokie wartosci posuwu, porownywalne do
wiertet modutowych.

e Bardzo duza trwato$¢ ptytek centralnych KSEM PLUS i
gtowic modutowych dzigki lepszemu sptywowi widra.

e Brak koniecznosci nawiercania wstepnego w przypadku
oprawek do 5 x D.

Plytki zewnetrzne DFR™/DFT™/DFC™

o Bardzo wysokie predkosci skrawania w celu uzyskania
wysokiej wydajnosci obrobki.

e |epsza stabilnos¢ we wszystkich warunkach skrawania.

e Plytki wymienne zapewniajg dobrg jako$¢ powierzchni
obrobionej oraz wigkszg doktadnos¢ $rednic otwordw.


http://kennametal.com

KZKENNAMETAII

‘-

Gtowice KSEM PLUS™ A1 :

Ekonomiczne wiercenie 0
wysokiej wydajnosci.

ﬁ Wszystkie gtowice KSEMP >70 mm
NOW/ 53 juz dostepne z podziatkg 1 mm i
1/8" jako produkty standardowe.

m Oprawki 1,5 x D s3 juz dostepne
NOWOSE=" 7 chwytem WD i SSF.

Gatunki dostosowane do W Plytki boczne DFT™ i DFC™

potrzeb klientow

Plytki centralne

o Gatunek KC7315™ — gatunek z powtoka PVD na bazie TiAIN
zapewniajgcy doskonatg wydajnos¢ superior performance
podczas obrobki stali i stali nierdzewnej.

o Gatunek KC7410™ — wielowarstwowa powtoka PVD i
wyjatkowa odpornos¢ na zuzycie podczas wiercenia w zeliwie.

e Gatunek KC7135™ — uniwersalny, odporny na wiéry gatunek
z powtoka TiCN-TiN PVD do wymagajgcych zastosowan w
materiatach ze stali i stali nierdzewne;.

Plytki boczne Drill Fix™

¢ (atunek KCU25™ — wysoka wydajnos¢ obrobki,
zaawansowana powtoka TiCN-AI-CVD i najlepsza trwatosé
narzedzia w stabilnych warunkach pracy.

e Gatunek KCU40™ — wielowarstwowa powtoka TiAln-PVD
0 wysokiej odpornosci na zuzycie i niezawodnosci podczas
obrabki wigkszo$ci materiatéw przy srednich predkosciach
skrawania.

e Gatunek KC7140™ — stop weglika spiekanego z
powtoka PVD na bazie TiCN do obrdbki stali stopowej i stali
nierdzewnej w systemach KSEM PLUS.

e Gatunek KC7225™ — drobnoziarnisty weglik spiekany
z powtokg TiAIN PVD oferujgcy najwyzszy poziom
bezpieczenstwa procesu w przypadku materiatow
niezelaznych, nadstopdw i tytanu.
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Gtowice KSEM PLUS B1
Wysoka wydajno$¢
wiercenia w trudnych
warunkach.

W Geometria DS do
~ NOVEES™™" obrobki materiatow
dajgcych dtugi wior.

z geometria DS

o Doskonata wydajnos¢ i stabilnos¢ procesu
podczas obrobki materiatdw dajgcych dtugi widr.

o Do obrdbki stali niskoweglowej, trudnej
w obrdbce stali nierdzewnej i materiatw
niezelaznych, w ktdrych dtugie widry moga
sprawiac problemy.

¢ Dostepny gatunek KCU40™.

Rozwiazania niestandardowe

e Dostepne sg glowice o $rednicach posrednich o wielkoSciach
do @ 127 mm jako produkty pétstandardowe.

e Korpusy narzedziowe sg dostgpne ze wszystkimi rodzajami
chwytéw do dtugosci chwytu wynoszacej 1200 mm. W
przypadku stosunkdw wigkszych niz 20 x D obowigzujg
pewne ograniczenia.

e Oprawki mozna zaprojektowac z rowkami wiérowymi o
spiralnej krawedzi skrawajgcej zapewniajgcymi lepsze
odprowadzanie wiérow (np. wiercenie w zeliwie).

e Glowice do regenerowanych ptytek centralnych sg dostepne
jako produkty potstandardowe.

e KSEM PLUS oferuje wiele rozwigzan niestandardowych.
Skontaktuj sie z nami, aby zapoznac sie z konkretnymi
zastosowaniami klienta dotyczacymi obrobki skrawaniem.
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