KZKENNAMETAE

System wiertet modutowych KSEM™

Zastosowanie podstawowe

System wiertet modutowych KSEM™ oferuje wigkszg diugosc i Srednice wiercenia niz system wiertet modutowych KenTIP™,
System KSEM umozliwia stosowanie bardzo duzych wartosci posuwu w wielu zastosowaniach w celu uzyskania bardzo wysokie;
produktywnosci. Oferuje bardzo solidne gniazdo na ptytki wymienne w celu zwigkszenia trwatosci uchwytu stalowego i ptytki z
weglika spiekanego. Dzigki temu system KSEM stanowi ekonomiczne i niezawodne rozwigzanie narzedziowe podczas wiercenia

w okreslonym zakresie Srednic.

Standardowy zakres narzedzi obejmuije gtebokos¢ otworéw 10 x D i Srednice otwordw 12,5-40 mm (0.4921-1.5748").
Dostepne sg rdzne gatunki narzedzi do zastosowan zwigzanych z wierceniem w niemal wszystkich materiatach.

Wiasciwosci i zalety

Typy wierzchotkow wiertta HP

e Mate sity osiowe nie powodujg odksztatcania
przedmiotu obrabianego.

e Doskonate wiasciwosci centrujace.

¢ Dopasowana do zastosowania oferta geometrii,
ktére zapewniajg niezréwnang wydajnos¢.

Wytrzymate gniazdo, tatwa wymiana ptytek

o \Wytrzymatg konstrukcja gniazda zapewniajgca wigkszg
trwatos$¢ ptytki i uchwytu.

¢ Kieszen o czterech Sciankach zapewnia stabilnos¢ ptytki.

e \Wymaga tylko zwyktego klucza do demontazu ptytki.

Plytki regenerowane

e \Wszystkie geometrie, z wyjatkiem SPL, mozna
regenerowac w celu zapewnienia dodatkowych
0szczednosci.

e Szybkie i niezawodne ustugi regeneracji oferowane
przez firmeg Kennametal i naszych partnerdw.

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow

Gatunek KC7315™ z wielowarstwowa powtokg PVD

na bazie TiAIN do gtéwnie do obrobki stali z wysokimi
predkosciami skrawania.

Gatunek KCPM45™ z wielowarstwowg powtoka TiAIN

na bardzo ciggliwym substracie z weglika spiekanego.
Wigksza odpornos$¢ na wykruszanie w wymagajacych
warunkach obrobki.

Gatunek KC7320™ charakteryzuje sie powtokg PVD na
bazie AITiN opracowang pod katem wymagar dotyczacych
obrdbki stali nierdzewnych.

Gatunek KCMS35™ powlekany PVD TiAIN o wysokiej
zawartosci Al przeznaczony gtéwnie do materiatow typu
M3iS.

Gatunek KC7410™ charakteryzuje sie wielowarstwowa
powiokg PVD i wyjatkowa odpornoscia na zuzycie podczas
wiercenia w zeliwie.

Gatunek KC7135™ z cienkg powtokg TiCN-TiN PVD do
zastosowan uniwersalnych we wszystkich materiatach.
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Nowo

Plytki KSEM™ SPL opracowano Plytki KSEM FEG umozliwiaja

A §
w celu uzyskania niezwyktej tworzenie otworéw przelotowych, I/ e
wydajnosci wiercenia w gatunkach nieprzelotowych i pogtebianie
stali nierdzewnych, superstopéw i w otworéw stozkowych. Plytki tego typu
innych wymagajacych $rodowiskach. zapewniajg uniwersalnos$é¢ w wielu
istotnych zastosowaniach zwigzanych
Z wierceniem.

Oferta korpusow wiertet Rozwigzania niestandardowe
* W ofercie dostepne s3 standardowe korpusy narzedziowe * Srednice posrednie dostgpne jako produkty
o dhugosci 1,3, 5,7 i 10 x D, z chwytem walcowym péistandardowe.
(calowym) oraz z chwytem Whistle Notch (metrycznym). e Ogromne mozliwosci wiertet stopniowych wykorzystywane
e Chwyty kotnierzowe z 2 sptaszczeniami i wiotem podczas zaawansowanej obrobki w przypadku wiertet do
zewnetrznego doprowadzania chtodziwa dla dtugosci pogtebiania czotowego i fazowania w jednym podejsciu.
1,3,5i8xD. e Dostepnos¢ niemal wszystkich rodzajéw chwytéw do
¢ Mocowany pierscien do fazowania KSEM z ptytkami do oprawek jako produkty potstandardowe.
fazowania FAS z weglika spiekanego. e Mozliwos¢ uzyskania bardzo wysokich stosunkéw L x D,

nawet 25 x D i wiecej (w zaleznosci od Srednicy wiertta).

’Nowosm

Czy konieczne jest tworzenie stopni o bardzo matej srednicy

podczas fazowania i pogtebiania fazowego?

Plytki CFM doskonale pasujg do niestandardowych wiertet KSEM dostepnych
na zamowienie. Mozna je znalez¢ w sekcji KenTIP™ na stronie H34.
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