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KZKENNAMETAIZ

Frezy do rowkow
KSSM'

Zastosowanie podstawowe

Frezy dostepne ze statg i regulowang szeroko$cia rowka. Frezy dostepne jako

frezy montowane na wat jak rowniez jako frezy nasadzane, ze statg i regulwang

szerokoscig rowka, z gatunkami ptytek i geometriami dla obrobki wigkszosci

materiatow. Frezy KSSM o statej szerokosci sa ekonomicznym rozwiazaniem

na rynku przemystu ogdlnego. Frezy o zmiennej szerokosci pozwalajg z bardzo g
precyzyjng regulacja uzyska¢ wymagang szerkos¢ rowka, ponadto mozliwa jest
réwniez zmiana narzedzia z wersji prawej na lewa poprzez wymiane wktadki.

Wiasciwosci i zalety

e Frezy sa dostepne z mocowaniem na wale lub jako
frezy nasadzane zaréwno dla statej jak i regulowane;j
szerokosci rowka.

o Maksymalan szerokos$¢ rowka
— Frezy o statej szerokos$é 1C10: 9,1 mm do 15,8 mm
— Frezy o statej szerokos$é IC12: 11,7 mm do 19,8 mm
— Frezy o regulowanej szeroko$ci IC10: 14—18 mm.
— Frezy o regulowanej szerokosci IC12: 18-23,3 mm.
e Szybki mechanizm regulacyjny.

¢ Duzy wybdr geometrii oraz gatunkéw ptytek do obrobki
wiekszosci materiatow.

e (Cztery krawedzie skrawajace piytki.

e Plytki krawedziowe zapewniajace doskonata jakosc
powierzchni obrobione;.

e Zakres srednic: 100-315 mm.
e Promienie ptytek: 0,4-6,35 mm.
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KSSM™ ¢ IC 10  Stata szerokos¢
KZKENNAMETAIZ KSSS e Mocowanie w oprawce

e Frezy prawe i lewe o szeroko$ci skrawania 9,1 mm.

e Duzy wybor geometrii oraz gatunkéw ptytek do obrébki wiekszosci
materiatéw przedmiotu obrabianego.

e Cztery krawedzie skrawajgce ptytki.
¢ Dostepne rézne promienie.
¢ Plytki krawedziowe zapewniajace doskonatg jakos¢ powierzchni obrobione;.
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Mocowanie w oprawce ® 10 mm IC e Wersja prawa
numer oznaczenie obroty
zamoéwieniowy katalogowe D1 D D6 CDX L1 Ap1 maks. Y4 Z$s maks. kg
3330528 100G10RP90SP10 * 100 32 46,8 26,3 16,0 9,1 10 10 17200 0,54
3330531 125H11RP90SP10 * 125 40 54,8 34,8 16,0 9,1 11 1 15400 0,86
3330974 160H11RP90SP10 160 40 54,8 52,6 16,0 9,1 11 11 13660 1,57
3330977 200J13RP90SP10 200 50 68,8 65,3 16,0 9,1 13 13 12200 2,56

UWAGA: W celu uzyskania najwyzszej jakosci powierzchni obrobionej nalezy uzy¢ ptytek prawych.
*Produkt standardowy, dostarczony na zamowienie przy zastosowaniu minimalnej ilosci zamoéwieniowej i aktualnego cyklu produkcyjnego.

Mocowanie w oprawce ® 10 mm IC ® Wersja lewa

numer oznaczenie obroty
zamoéwieniowy katalogowe D1 D D6 CDX L1 Ap1 maks. Y4 Z$s maks. kg

3330975 160H11LP90SP10 160 40 54,8 52,6 16,0 9,1 11 11 13660 1,57

3330978 200J13LP90SP10 200 50 68,8 65,3 16,0 9,1 13 13 12200 2,56

UWAGA: W celu uzyskania najwyzszej jakosci powierzchni obrobionej nalezy uzy¢ ptytek lewych.
Promienie naroza = 1,6 mm (0.062") nie majg krawedzi.

Czesci zamienne
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mocujaca klucz <]

D1 plytke Nm Torx Plus H

100 MS2148 2,0 DTOIP )

125 MS2148 2,0 DTOIP -
160 MS2148 2,0 DTOIP
200 MS2148 2,0 DTOIP
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