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KZKENNAMETAIZ

Frezy do rowkow
KTMS

Zastosowanie podstawowe

Frezy do rowkéw KTMS umozliwiajg frezowanie rowkow typu , T” w tozach obrabiarek
oraz zapewniajg mate promieniowe gtebokosci skrawania w przypadku obrdbki ptytkich
rowkow promieniowych. W przypadku stosowania tego typu frezu nalezy zawsze
wczesniej odpowiednio przygotowac rowek — przygotowanie to klucz do sukcesu.
Informacje techniczne dotyczace obrobki wstgpnej podano na stronie U5.

Wiasciwosci i zalety

e Dostepne tylko w wersji metryczne;j.
o Szerokos$¢ rowka: 9-22 mm.
o Trzy rézne rozmiary ptytek.
e QOdpowiednie przygotowanie elementu przed
rozpoczeciem frezowania rowkow jest kluczem do sukcesu.
e Przygotowanie przedmiotu obrabianego z rowkiem.
e Zaokraglone krawedzie ptytek.

e Wartosci posuwu 0,10-0,15 mm;
stosowanie nizszych wartosci posuwu bedzie powodowaé wibracje.

e 7astosowanie przeptywu powietrza do odprowadzania wiorow.

e Proces skrawania nalezy zawsze rozpoczynaé
nowg krawedzig skrawajgca.
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KTMS™
KZKENNAMETAIZ Frez sktadany do rowkow typu T

* Przygotowanie przedmiotu obrabianego z rowkiem.

g
¢ Zaokraglone krawedzie ptytek. \) E?.&]/ \) é')
e Wartosci posuwu 0,10-0,15 mm; stosowanie nizszych warto$ci posuwu

bedzie powodowac wibracje.

e Zastosowanie przeptywu powietrza do odprowadzania wioréw.
* Proces skrawania nalezy zawsze rozpoczyna¢ nowa krawedzig skrawajaca.
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KTMS ¢ Frezy do rowkéw typu T z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa ® Metryczne

numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe D1 D D3 L L3 Ap1 maks Y4 ZU plytka 1 kg
3577119 KTMS21S25SD06H 21 25 11 109 29 9,0 2 1 SDMT060304EGG 0,35
3577121 KTMS25525SD06H 25 25 13 112 32 11,0 4 2 SDMT060304EGG 0,36
3577133 KTMS32S32SD08H 32 32 16 120 38 14,0 4 2 SDMTO080308EGG 0,60
3577135 KTMS40S32SD12H 40 32 21 130 50 18,0 4 2 SDMT120408EGG 0,66
3577137 KTMS50S32SD12H 50 32 27 140 60 22,0 4 2 SDMT120408EGG 0,85

Czesci zamienne
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$ruba ;
mocujgca Srubokret
D1 plytke Nm Torx
21 MS2206 1.2 DT8
25 MS2206 1.2 DT8
32 MS2207 2,0 DT10
40 MS2208 3,5 DT15
50 MS2208 3,5 DT15

Frezowanie rowkow
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