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KZKENNAMETAIZ

Frezy do rowkow LN

Zastosowanie podstawowe

Frezy do rowkdw LN sg dostarczane z oprawka lub jako frezy nasadzane i umozliwiajg
uzyskanie szerokosci rowka w zakresie 6—13 mm przy Srednicy frezu w zakresie
80—-160 mm. katwa regulacja promieniowa w przyrostach co 0,50 mm.

Wiasciwosci i zalety

e Frezy dostepne z mocowaniem na wale lub w wersji nasadzane;.

e Szerokosc rowka: 6-13 mm.

e Szerokosc rowka moze by¢ zwigkszona o 0,5mm lub 1mm.
Prosze zapoznag sig z rozdziatem: “Informacje techniczne:
Mozliwe kombinacje ptytek” Uwaga: Wymagana bedzie zmiana
ptytki i sruby mocujacej ptytke.

e tatwa regulacja szerokosci za pomoca grubosci piytki.

e (Qdchylone rokwki wypustowe wewnetrzne.

e Pozytywowe rowki widrowe.

e Frezowanie powierzchni boczne;.

o Plytki neutralne i pozytywowe z tamaczem widra w ofercie standardowej.

e (Cztery krawedzie skrawajace piytki.

e \Wymagaja tylko jednej czesci zamiennej.
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90° LN
KZKENNAMETAIZ Frezy do waskich rowkdw e Typ A, mocowanie w oprawce

o Zakres szerokosci rowkow: 6-13 mm.

¢ ratwa regulacja szerokosci za pomoca grubosci ptytki. '

¢ Frezowanie powierzchni boczne;.

¢ Plytki neutralne i pozytywowe z tamaczem wioéra
w ofercie standardowe;.

e Cztery krawedzie skrawajace ptytki. THUB

¢ Dwa rowki wpustowe stuzgce do montazu.

¢ Wymagaja tylko jednej czesci zamienne;. ¢ i

¢ Kat ustawienia ptytki: 2° o1 14 | los

¢ Maksymalna tolerancja rowka: +/-0,05 mm >
a’%——B min

Ptytka dwustronna

LN ¢ Mocowanie w oprawce ¢ Frezowanie bocznej powierzchni przytozenia

numer oznaczenie

zaméwieniowy katalogowe D1 D D6 B min CDX THUB 4 ZS plytka 1 kg
1131438 80FO8NS90LN12N06 80 27 44 6 16 12,0 8 4 LNE_1235___ 0,30
1131447 80FO8NS90LN12N08 80 27 44 8 16 12,0 8 4 LNE_1245 0,35
1150508 100G10NS90LN12N06 100 32 52 6 22 12,0 10 5 LNE_1235___ 0,40
1130249 100G10NS90LN12N08 100 32 52 8 22 12,0 10 5 LNE_1245___ 0,50
1130477 125H12NS90LN12N06 125 40 63 6 30 12,0 12 6 LN__ 1235 0,70
1130615 160H16NS90LN12N06 160 40 63 6 46 12,0 16 8 LNE_1235___ 1,10
1130595 160H15NS90LN12N10 160 40 63 10 46 12,0 15 5 LNE_1245 1,60
1130608 160H15NS90LN12N12 160 40 63 12 46 12,0 15 5 LNE_1255__ 1,60
1150527 200J18NS90LN12NO8 * | 200 50 75 8 60 12,0 18 9 LNE_1245___ 2,00

UWAGA: *Produkt standardowy, dostarczony na zamdwienie przy zastosowaniu minimalnej ilosci zamoéwieniowej i aktualnego cyklu produkcyjnego.
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Czesci zamienne

$ruba 3
numer mocujaca Srubokret
zaméwieniowy D1 B min plytke Nm Torx
1131438 80 6 MS1280 3,0 DT15
1131447 80 8 MS1282 3,0 DT15
1150508 100 6 MS1280 3,0 DT15
1130249 100 8 MS1282 3,0 DT15
1130477 125 6 MS1280 3,0 DT15 =
1130615 160 6 MS1280 3,0 DT15 2
1130595 160 10 MS1282 3,0 DT15 E
1130608 160 12 MS1284 3,0 DT15 @
1150527 200 8 MS1282 3,0 DT15 §
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