KZKENNAMETAE
Ay

nnametal.

GLOWNY
KATALOG2018

TOM 2 | NARZEDZIA OBROTOWE

Obrobka otworow | Gwintowanie | Monolityczne frezy trzpieniowe | Frezy sktadane


http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:

Mill 1-10

Wysokowydajna platforma do
frezowania walcowo-czotowego

Zastosowanie podstawowe

Wielofunkcyjna platforma Mill 1-10 pracuje z narzedziami wykonanymi ze wszystkich materiatow narzedziowych podczas
operacji frezowania walcowo-czotowego, skosnego, frezowania rowkow, frezowania z interpolacjg Srubowg przeprowadzanych
za pomoca jednego typu ptytki w celu zwigkszenia produktywnosci i zmniejszenia stanow magazynowych oraz obnizenia
kosztow obrdbki. Dodatnie katy natarcia o duzej wartosci, lekka praca narzedzia i niskie sity skrawania umozliwiajg stosowanie
wyzszych predkosci posuwu i zabezpieczenie wrzeciona. Innowacyjna konstrukcja ptytki i korpusu frezu zapewnia udoskonalone
mozliwosci frezowania skosnego.

Wtasciwosci i zalety

Uniwersalnos¢

e Wspotpracuje ze wszystkimi materiatami narzedzi.

¢ Umozliwia frezowanie walcowo-czotowe, skosne,
wagtebne i z interpolacjg Srubowa.

e Wewnetrzne doprowadzanie chiodziwa i powietrza.

Zalety

e Zoptymalizowana krawedz skrawajgca do obrobki lekkiej.

e Krawedz eliptyczna tworzy powierzchnig 90°.

e Zwigkszona zdoInos¢ frezowania skosnego dzieki najnowoczesniejszej konstrukcji plytki
i korpusu narzedzia.

e Innowacyjna konstrukcja rowka zapewniajaca znakomite odprowadzanie wiérow
i doskonatg stabilno$¢ korpusu narzedzia.

e Wszystkie gniazda sg poddawane obrdhce cieplnej materiatw, co gwarantuje uzyskanie
najlepszych wartosci bicia i wytrzymatosci w klasie.

e Plytki posiadajg w innowacyjng tysinke wzdtuz gidwnej krawedzi skrawajacej, promienia
ostrza i krawedzi Wiper, co zapewnia doskonatg stabilno$¢ krawedzi skrawajace;.
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Mill 1-10™
KZKENNAMETAIZ Sktadane frezy trzpieniowe

e Mozliwos¢ frezowania skosnego za pomocg @

wszystkich frezow Mill 1-10. @ @ . a }EFR
e Doskonata jako$¢ powierzchni obrobione;.
¢ Mozliwo$¢ frezowania odsadzen 90°.

e Mozliwos¢ obrébki z duzymi
predkosciami skrawania.
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Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym

numer oznaczenie maks. kat obroty
zamoéwieniowy katalogowe D1 D DPM G3X L2 WF Apimaks.| Z  wcinania kg maks.
3745708 16A02R025M08ED10 16 i3, 8,5 M8 25 10 10,1 2 9.5° 0,02 50100
3745709 20A02R028M10ED10 20 18 10,5 M10 28 15 10,1 2 6.0° 0,04 44800
3745710 20A03R028M10ED10 20 18 10,5 M10 28 15 10,1 3 6.0° 0,05 44800
3745711 25A03R032M12ED10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 3 4.0° 0,09 40000
3745712 25A04R032M12ED10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 4 4.0° 0,08 40000
3745723 32A04R040M16ED10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 4 2.8° 0,19 35400
3745724 32A05R040M16ED10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 5 2.8° 0,19 35400
3745725 40A06R040M16ED10 40 29 17,0 M16 40 24 9,9 6 2.0° 0,23 31600
3745726 42A06R040M16ED10 42 29 17,0 M16 40 24 9,9 6 1.8° 0,23 30900

Czesci zamienne
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$ruba mocujaca Klucz
D1 plytke Nm Torx
16 MS2205 1,0 F7IP
20 MS2205 1,0 F7IP
25 MS2205 1,0 F7IP
32 MS2205 1,0 F7IP
40 MS2205 1,0 F7IP
42 MS2205 1,0 F7IP

UWAGA: Standardowe frezy dopuszczajg promien ptytki do 2 mm bez modyfikacji.

Frezowanie walcowo-czotowe
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