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Wtasciwosci i zalety

Zalety

e |epsza osiowa gtebokos¢ skrawania niz w przypadku standardowych
frezéw trzpieniowych dzigki ustawieniu ptytek w konfiguraciji spiralnej.
¢ Mozliwos¢ stosowania nawet do dziewigciu réznych $rednic

dyszc

poszczegdlnych obrabiarek.

e Jedno

KZKENNAMETAE

Mill 1-14

Frezy o spiralnej krawedzi skrawajgce]

Zastosowanie podstawowe

Frezy Mill 1-14 o spiralnej krawedzi skrawajgcej zwiekszajg osiowa gtebokosé skrawania. Mill 1-14 frezy z
linig Srubowg ptytek oraz niezastgpiong technologiag Load-Optimized Insert Spacing™ (LOIS). Dla zwigkszenia
stabilnosci dodano w konstrukgji osiowe sworznie podporowe. Technologia LOIS pozwala radykalnie
zmnigjszy¢ niepozadane wibracje i wahania zapotrzebowania na moc, co w efekcie znacznie zwigksza
ptynnosé skrawania. Mozliwosé stosowania nawet do dziewieciu réznych $rednic dysz chtodziwa,

co pozwala dopasowac narzedzia do poszczegolnych obrabiarek, zapewniajgc wyjgtkowo niezawodny,
skoncentrowany przeptyw chtodziwa.

htodziwa, co umozliwia dopasowanie narzedzi do

narzedzie, ktére oferuje mozliwosci typowe dla frezéw trzpieniowych,

a rzadko spotykane w przypadku frezow spiralnych: Frezowanie sko$ne
w petnym materiale po torze spiralnym, frezowanie rowkow,
ksztattowanie i pogtebianie.

Korzysci

o Wieksza gtebokos¢ skrawania.

e Staty, skoncentrowany przeptyw chtodziwa.

e Konstrukcja zapewniajgca wydajnosc,
dokfadno$c¢ i uniwersalnosc.
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¢ Duze warto$ci katow wcinania przy frezowaniu skosnym.
e Doskonata jako$¢ powierzchni obrobione;.

* Mozliwo$¢ frezowania odsadzen 90°.

e Osiowe sworznie podporowe.

¢ Wyjatkowe dysze chtodziwa.

Frezy Mill 1-14™ o spiralnej krawedzi skrawajacej
Sktadane frezy nasadzane o spiralnej krawedzi skrawajgcej

7@ ( ”;

dysza ‘90/‘ |

chtodziwa Ap1 maks.

L2

Frezy trzpieniowe o spiralnej krawedzi skrawajgcej z chwytem Weldon® e

Frezowanie rowkow i frezowanie ksztattowe

YOIIGYPIY

numer oznaczenie maks. kat obroty
zamoéwieniowy katalogowe D1 D L L2 Ap1 maks. 4 ZU  wcinania kg maks.
3742932 M1H32J2R50B32S90ED14C4 32 32 111 50 27,8 4 2 6.8° 0,52 31100
3743033 M1H40J3R50B32S90ED14C6 40 32 111 50 27,5 6 3 4.8° 0,59 28400
3743034 M1H40J3R65B32S90ED14C9 40 32 126 65 40,8 9 3 4.8° 0,66 28400
3743035 M1H40J3R80B32S90ED14C12 40 32 141 80 54,0 12 3 4.8° 0,73 28400
3743038 M1H50J3R80B40S90ED14C12 50 40 151 80 53,5 12 3 3.5° 1,30 24600
UWAGA: Standardowe frezy dopuszczajg promien ptytki do 2 mm bez modyfikacji.
Czesci zamienne
&)
$ruba mocujaca klucz Torx dysza
D1 plytke Nm Plus sworzen chtodziwa
32 MS2148 2,3 DTIIP ASPM07001802 MS2191C20
40 MS2148 2,3 DTOIP ASPMO07001802 MS2191C20
50 MS2148 2,3 DTIIP ASPM07001802 MS2191C20
Frezy o spiralnej krawedzi skrawajacej z chwytem Weldon e Tylko frezowanie ksztattowe
numer oznaczenie maks. kat obroty
zamoéwieniowy katalogowe D1 D L Ap1 maks. 4 ZU wcinania kg maks.
5085631 M1H40J4R80B32S90ED14C12 | 40 32 141 40,8 | 12 4 4.8° 0,75 28400
Czesci zamienne
&)
= \
$ruba mocujaca klucz Torx dysza
D1 plytke Nm Plus sworzen chtodziwa
40 MS2148 23 DTIIP ASPM07001802 MS2191C20
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Frezowanie walcowo-czotowe



http://kennametal.com

