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KZKENNAMETAI:

Mill 1-14

Zastosowanie podstawowe

Seria Mill 1-14 to wszechstronny, funkcjonalny i wielozadaniowy system
skrawania. Frezy Mill 1-14 mozna stosowac do obrobki ksztattowej,
frezowania rowkow, frezowania skosnego, frezowania z interpolacjg Srubowa
i kotowa oraz w innych zastosowaniach zwigzanych z frezowaniem. Jedno
narzedzie zapewniajace korzysci z wielofunkcyjnych zastosowan. W celu
zwigkszenia uniwersalnosci skrawania skonstruowano réwniez ptytki typu
Mill 1-14. Innowacyjne mikrogeometrie zapewniajg zwigkszenie wydajnosci,
charakteryzujg sie zréznicowaniem katow natarcia, ujemna powierzchnig
typu T-land i matym zaokragleniem krawedzi skrawajgcej. W rezultacie
otrzymuje sie znaczne skrocenie czasu cyklu i nizsze sity skrawania. Wyniki
prob tworzenia scian pod katem 90° réwniez byty bardzo dobre — nalezy
wyprébowac geometrie GD2.

Wiasciwosci i zalety

Wiasciwosci

e Geometrie i gatunki ptytek odpowiednie do stosowania przy
obrdbce wigkszosci materiatéw przedmiotéw obrabianych.

e Promienie ptytek od 0,15 mm do 4 mm.

¢ (siowa gteboko$¢ skrawania do 14 mm.

¢ Technologia stosowana w gatunkach Beyond™

Korzysci

e tatwos¢ wykonywania operacji skrawania, rownomierne wejscie
w materiat i wyjsScie z przedmiotu obrabianego.
e Polerowana geometria do obrobki aluminium.

¢ Frezowanie rowkoéw, ksztattowanie, interpolacja Srubowa i
frezowanie skosne i wgtebne.
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Mill 1-14™
KZKENNAMETAIZ Sktadane frezy trzpieniowe

¢ Duze warto$ci katow wcinania przy frezowaniu skosnym. Q
e Doskonata jako$¢ powierzchni obrobione;. \)Ei \) \)§ \) \) Gi) \Uﬁ
e Mozliwos¢ frezowania odsadzen 90°.

¢ Mozliwo$é obrébki z duzymi predkosciami skrawania.
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Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym

numer oznaczenie maks. kat obroty
zamdwieniowy katalogowe D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks. Z wcinania kg maks.
2968370 20A02R035M10SED14 20 18 10,5 M10 35 15 14,6 2 16.6° 0,05 47500
2968371 25A02R035M12SED14 25 21 12,5 M12 35 17 14,5 2 10.5° 0,08 39700
3345679 25A03R035M12SED14 25 21 12,5 M12 35 17 14,5 3 10.5° 0,08 39700
2968372 32A03R040M16SED14 32 29 17,0 M16 40 22 14,4 3 6.8° 0,17 33300
3345680 32A04R040M16SED14 32 29 17,0 M16 40 22 14,4 4 6.8° 0,18 33300
2968373 40A04R040M16SED14 40 29 17,0 M16 40 22 14,3 4 4.8° 0,23 28700
3345681 40A05R040M16SED14 40 29 17,0 M16 40 22 14,3 5 4.8° 0,23 28700

UWAGA: Standardowe frezy dopuszczajg promien ptytki do 2 mm bez modyfikacii.

Czesci zamienne
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$ruba mocujgca klucz Torx
D1 plytke Nm Plus
20 MS2167 2,3 DTIIP
25 MS2166 2,3 DTIIP
32 MS2166 2,3 DTIIP
40 MS2166 2,3 DTIIP

Frezowanie walcowo-czotowe
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