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Wiasciwosci i zalety

Zalety

e Mocne

Korzysci

, grube plytki o grubosci ponad 5,2 mm.
e (siowa gteboko$¢ skrawania do 25 mm.
e Frezy walcowe, monoblok/HSK63A i frezy nasadzane.

Mill 1-25

Zastosowanie podstawowe

Frezy Mill 1-25, znane takze pod nazwa Mill1 Max, zostaty skonstruowane specjalnie do
obrdbki aluminium, ale mozna je rowniez wykorzystywac do obrébki zeliwa. Mozliwos¢
stosowania duzych wartosci posuwu umozliwia ich zastosowanie w trasowaniu o osiowej
gtebokosci skrawania do 25 mm.

e Zaprojektowane do obrébki aluminium, ale stosowane réwniez do obrobki zeliwa.
¢ Mozliwosé stosowania duzych wartosci posuwu podczas trasowania.
¢ Wywazona konstrukcja — w przypadku pracy z predkoscig wiekszg niz 10,000 obr./min. nalezy wywazy¢ zespét frezu.
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Platforma frezow Mill 1-25™
KZKENNAMETAIZ Sktadane frezy trzpieniowe

e Obrobka zgrubna i wykanczajgca stopdw aluminium.

¢ Duze katy wcinania przy frezowaniu skosnym. @ @ @ \) \) : w @
¢ Mozliwos¢ stosowania wysokich predkosci skrawania.

e Maks. warto$¢ Ap1 =25 mm.
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Frezy trzpieniowe z chwytem walcowym

numer oznaczenie maks. kat obroty
zamoéwieniowy katalogowe D1 D L L2 Ap1 maks. 4 wcinania kg maks.
2649569 40A02R50A32SKE25 40 32 111 50 25,0 2 15.0° 0,61 24300
2479504 40A02R80A32SKE25 40 32 141 80 25,0 2 15.0° 0,86 24300
2649571 50A02R100A32SKE25 50 32 161 100 249 2 10.0° 1,43 20600
2500741 50A03R80A32SKE25 50 32 141 80 249 3 10.0° 1,10 20600

UWAGA: Standardowe frezy dopuszczajg promien ptytki do 2 mm bez modyfikacji.

Czesci zamienne
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sruba mocujaca Srubokret
D1 plytke Nm Torx
40 MS1374 39 DT15
50 MS1374 3,9 DT15

Frezowanie walcowo-czotowe
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