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 Wysokowydajne narzędzia do obróbki zgrubnej Duo-Lock™ zapewniają dużą wydajność obróbki przy równoczesnym 

zmniejszeniu poboru mocy przez maszynę. Możliwość stosowania w przypadku różnych materiałów obrabianych, jak stal, 

stal nierdzewna i materiały trudno skrawalne. Dostosowane do obróbki zgrubnej profi li zapewniają doskonałe odprowadzanie 

wiórów i zmniejszają siły skrawania do niezbędnego poziomu. Połączenie obróbki zgrubnej i półwykańczającej pozwala na 

mniejszą liczbę zmian narzędzi. 

 •  Uniwersalne narzędzia o wysokiej wydajności do niemal wszystkich materiałów skrawanych. 

•  Niższe siły skrawania i mniejsze zużycie energii wrzeciona. 

•  Ostrze centralne do frezowania skośnego, kształtowania, frezowania rowków z dużą wartością 

posuwu oraz frezowania obwodowego.  

 Zaawansowana technologia 

 Bogata oferta standardowa 

 Gatunki dostosowane do potrzeb klientów 

 •  Pełna długość skrawania w następujących 

przypadkach:  

 — Frezowanie rowków

 — Frezowanie obwodowe

 — Obróbka kształtowa

 — Obróbka półwykańczająca

•  Dostępne różne profi le do obróbki zgrubnej zapewniają 

odpowiednią równowagę między siłami skrawania, 

wartościami posuwu a docelową jakością powierzchni. 

•  Mniejsza liczba przejść dzięki możliwości frezowania 

rowków o głębokości 1 x D.  

 •  Gatunek KCPM15™ Beyond™ zapewniający znakomitą 

ochronę przed zużyciem w przypadku stali nierdzewnej, 

pozwalający na ograniczenie zużycia kraterowego, 

powstawania głębokich wrębów na powierzchni przyłożenia 

i zużycia powierzchni bocznych. 

•  Gatunek KCSM15™ Beyond zapewnia wyjątkową trwałość 

narzędzia podczas obróbki tytanu i stali nierdzewnej.  

 DUO-�OCK®  

 Zastosowanie podstawowe 

 Właściwości i zalety 

 Podwójny stożek

Eliminuje kosztowny proces 

ustawiania narzędzia 

zapewniając powtarzalność 

osiową rzędu 10 μm. 

 Różne profi le obróbki zgrubnej

Dostosowany profi l liniowy i płytki profi l 

pozwala na poprawę łamania wióra. 

 3. powierzchnia kontaktowa

Zapewnia dużą sztywność i 

najwyższą dokładność 

poniżej 5 μm bicia. 

 Różne konfi guracje kąta 

pochylenia linii śrubowej

20° do obróbki zgrubnej 

materiałów ISO P-M-K.

45° do obróbki zgrubnej 

materiałów ISO S-M. 

 Inteligentny gwint

Zapewnia obniżenie poziomu 

naprężeń poniżej wartości 

krytycznych. 

 Gatunki KCPM15™ i KCSM15™

Duża trwałość narzędzia.

Umożliwia stosowanie 

wyższych prędkości 

skrawania. 

 Większa wydajność obróbki 

i mniejszy pobór mocy. 

 Wysokowydajne modułowe monolityczne frezy 

trzpieniowe z węglików spiekanych do obróbki zgrubnej 

 oferowane przez fi rmy 
HAIMER® i Kennametal 

 Rozwiązania niestandardowe 

 •  Dostępne są średnice pośrednie 10–32 mm.  

 •  Zakres średnic 10–25 mm. 

•  Oferta konfi guracji z szyjką, z promieniami naroża i wstawką 

z narożem fazowanym. 

•  Zintegrowane oprawki zmniejszające powierzchnię 

kontaktu w celu osiągnięcia maksymalnej dokładności. 

Przedłużki stalowe Safe-Lock™ do chwytów HAIMER 

zapobiegają wyciągnięciu. 

•  Na zamówienie dostępne są w standardzie wyjątkowo długie 

przedłużki docinane do długości bezpośrednio z magazynu.  

 Ostrze centralne

Do frezowania wgłębnego 

i frezowania skośnego. 

http://kennametal.com
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