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KZKENNAMETAE

DUO-AOCK

Wysokowydajne modutowe monolityczne frezy
trzpieniowe z weglikow spiekanych do obrobki zgrubnej

Zastosowanie podstawowe

Wysokowydajne narzedzia do obrobki zgrubnej Duo-Lock™ zapewniaja duzg wydajnos$¢ obrébki przy rownoczesnym
zmniejszeniu poboru mocy przez maszyne. Mozliwos¢ stosowania w przypadku réznych materiatéw obrabianych, jak stal,
stal nierdzewna i materiaty trudno skrawalne. Dostosowane do obrdbki zgrubnej profili zapewniajg doskonate odprowadzanie
widréw i zmniejszajg sity skrawania do niezbgdnego poziomu. Potaczenie obrobki zgrubnej i potwykanczajacej pozwala na

mniejsza liczbg zmian narzedzi.

e Uniwersalne narzedzia o wysokiej wydajnosci do niemal wszystkich materiatéw skrawanych.

e Nizsze sity skrawania i mniejsze zuzycie energii wrzeciona.

e Qstrze centralne do frezowania sko$nego, ksztattowania, frezowania rowkéw z duza wartoscig

posuwu oraz frezowania obwodowego.

Wtasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia

Petna dtugos¢ skrawania w nastepujgcych
przypadkach:

— Frezowanie rowkow

— Frezowanie obwodowe

— Obrobka ksztattowa

— Obrdbka pétwykariczajgca
Dostepne rézne profile do obrébki zgrubnej zapewniajg
odpowiednig rownowage miedzy sitami skrawania,
wartosciami posuwu a docelowg jakoscig powierzchni.
Mniejsza liczba przej$¢ dzigki mozliwosci frezowania
rowkow o gtebokosci 1 x D.

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow

032

Gatunek KCPM15™ Beyond™ zapewniajgcy znakomita
ochrone przed zuzyciem w przypadku stali nierdzewnej,
pozwalajgcy na ograniczenie zuzycia kraterowego,
powstawania gtebokich wrgbow na powierzchni przytozenia
i zuzycia powierzchni bocznych.

Gatunek KCSM15™ Beyond zapewnia wyjatkowg trwatos¢
narzedzia podczas obrobki tytanu i stali nierdzewnej.

Rozwigzania niestandardowe

¢ Dostepne sg $rednice posrednie 10-32 mm.

Bogata oferta standardowa

e Zakres Srednic 10-25 mm.

e QOferta konfiguracji z szyjkg, z promieniami naroza i wstawka
z narozem fazowanym.

e Zintegrowane oprawki zmniejszajgce powierzchnig
kontaktu w celu osiggniecia maksymalnej doktadnosci.
Przedtuzki stalowe Safe-Lock™ do chwytéw HAIMER
zapobiegajg wyciggnieciu.

¢ Na zamdwienie dostgpne sg w standardzie wyjatkowo dtugie
przedtuzki docinane do dtugosci bezposrednio z magazynu.
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KZKENNAMETAII

Wieksza wydajnosc obrobki
i mniejszy pobor mocy.

Rdzne profile obrébki zgrubnej
Dostosowany profil liniowy i ptytki profil
pozwala na poprawe tamania widra.

Inteligentny gwint
Zapewnia obnizenie poziomu
naprezen ponizej wartosci
krytycznych.

Ostrze centralne —;
Do frezowania wgtebnego
i frezowania sko$nego.

3. powierzchnia kontaktowa

Rodzne konfiguracije kata Zapewnia duzg sztywnosc i

pochylenia linii Srubowej najwyzszg doktadnosé

20° do obrdbki zgrubnej Podwojny stozek ponizej 5 pym bicia.
materiatow ISO P-M-K. Eliminuje kosztowny proces
45° do obrdbki zgrubnej ustawiania narzedzia -
materiatow ISO S-M. Gatunki KCPM15™ i KCSM15™ zapewniajac powtarzainosc

Duza trwato$é narzedzia. osiowg rzedu 10 pm. .
Umozliwia stosowanie grouwa:]:elprzi\z %'m:,: K
wyzszych predkosci X
yeszyen e HAIMER® | Kennametal

skrawania.
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