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DUO-AOCK HARVI

Zastosowanie podstawowe

Geometrie HARVI dla Duo-Lock™ sg przeznaczone do zastosowan, w ktorych obecnie uzywane sg frezy trzpieniowe z weglikow
spiekanych. System Duo-Lock™ to potaczenie najwyzszej precyzji bicia i powtarzalnosci dtugosci z maksymalng stabilnoscig
potaczenia. Dzigki temu system Duo-Lock™ moze wykorzysta¢ w petni potencjat geometrii skrawania i gatunkéw Kennametal

Z elastycznoscig systemu modutowego. Mozna 0siggnac znaczne wartosci wydajnosci obrébki. Standardowo dostepny jest szeroki
zakres $rednic i promieni naroza, np. naroza fazowane, promienie i ostre krawedzie.

e Dane cigcia i trwato$¢ narzedzia porownywalne z wysokowydajnymi narzedziami z monolitycznych weglikow spiekanych.
e (Opatentowane geometrie HARVI umozliwiajg obrobke zgrubng i wykanczajaca przy uzyciu jednego narzedzia.

Wiasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia

e Nowa asymetryczna geometria rowka z konstrukcja z 4 rowkami
HARVI zapewnia wyzsze warto$ci posuwu na ostrze.

e Konstrukcja zmiennej linii Srubowej zapewniajgca obrobke bez
drgan przy wysokich wartosciach posuwu.

e Mniejsze sity skrawania i nacisku na krawedz skrawajaca dzigki
dostosowaniu osiowych i promieniowych katéw natarcia.

e Konstrukcja z catkowitym zatoczeniem powierzchni przytozenia
zwigksza trwato$¢ narzedzia dzigki wigkszej stabilnosci
krawedzi skrawajace;.

¢ QOpatentowany rdzen stozkowy zapewnia wysoka stabilno$¢
narzedzia podczas obrobki zgrubnej i wykanczajace;.

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow

e Gatunek KCSM15™ Beyond™ zapewnia wyjatkowa trwato$¢
narzedzia podczas obrobki tytanu i stali nierdzewne;.

¢ Gatunek KCPM15™ Beyond zapewniajacy znakomitg ochrong
przed zuzyciem w przypadku stali nierdzewnej, pozwalajgcy na
ograniczenie zuzycia kraterowego, powstawania gtebokich wrghow
na powierzchni przytozenia i zuzycia powierzchni bocznych.

¢ Uniwersalny gatunek KC643M™ do skrawania stali, zeliwa,
stali nierdzewnej (z zastosowaniem chtodziwa) oraz tytanu
(z zastosowaniem chtodziwa).

Standardowa dtugos¢ krawedzi skrawajgcej 1,5 x D pozwala na wykonanie mniejszej liczby przejsc.
Petne frezowanie rowkow do 1 x D zwigksza wydajnos¢ obrdbki, pozwalajac na znaczace zwigkszenie produktywnosci.
Szeroki wybdr narzedzi z chwytem prostym i stozkowym oraz integralna oferta oprawek obejmujgca DV, BT i HSK.

Rozwiazania niestandardowe

¢ Dostepne sg $rednice posrednie 10-32 mm.

¢ (Geometria rozdzielacza widra zapewniajgca mniejszy
pobor mocy i lepsze tamanie widra w materiatach
trudnych w obrdbce.

e Dostgpne sg rozwigzania specjalne, obejmujace
chwyt i niestandardowe wersje dtugosci.

e Dostepne sg rozwigzania indywidualne w zakresie
standardowych wymiaréw potfabrykatow.

Bogata oferta standardowa

e Zakres $rednic 10-32 mm.

e (ferta z szyjkg, z promieniami naroza, narozem fazowanym
oraz wstawkami z koncem kwadratowym.

e Zintegrowane oprawki zmniejszajgce powierzchnig kontaktu
w celu osiggnigcia maksymalnej doktadnosci.

o Przedtuzki stalowe Safe-Lock™ do chwytéw HAIMER
zapobiegajg wyciagnieciu.

e Na zamdwienie dostgpne sg w standardzie wyjatkowo diugie
przedtuzki docinane do dtugosci bezposrednio z magazynu.
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Wysokowydajne modutowe

monolityczne frezy trzpieniowe

z weglikow spiekanych.

Inteligentny gwint =
Zapewnia obnizenie
poziomu naprezen ponizej
wartosci krytycznych.

Wysokowydajne geometrie
Duza wydajno$¢ obrdbki z
petnym frezowaniem rowkow
1 x D i maksymalnym
frezowaniem obwodowym
1,5 x D przy mozliwosci
uzyskania ae o

wartosci 50%.

Nierdwnomierna podziatka rowkow
zmniejsza wibracje.

Lepsza jakos¢

powierzchni obrobionej.

Technologia zmiennej linii Srubowej 37°/39° —
Minimalizuje karbowanie powierzchni i drgania harmoniczne,
zapewniajac sprawniejszg obrébke skrawaniem.

ennametal.co

— 3. powierzchnia kontaktowa
Zapewnia duzg sztywnos¢ i najwyzsza
doktadnos¢ ponizej 5 pm bicia.

DUO-AOCK"
oferowane przez firmy HAIMER®
i Kennametal

Podwojny stozek

Eliminuje kosztowny proces ustawiania
narzedzia zapewniajgc powtarzalnosé
osiowa rzedu 10 pm.
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