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KZKENNAMETAI:

DUO-A0CK" MaxiMet

Wysokowydajne modutowe monolityczne
frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

Zastosowanie podstawowe

System MaxiMet zapewnia wyjgtkowa wydajnoS¢ obrobki aluminium przez potgczenie obrdbki zgrubnej z wykanczajacg we
wszelkich zastosowaniach zwigzanych z frezowaniem wgtebnym frezowaniem rowkdw i ksztattowaniem. Opatentowana geometria
rowkdw zostata zaprojektowana z myslg o duzej sztywnosci i poprawionym odprowadzaniu wiéra; pozwala ona na zapewnienie
wyjatkowej pionowosci Scian w stosunku do dna, nawet w przypadku zastosowan zwigzanych z cienkimi Scianami. Aby zapewnic
doskonate wykoriczenie powierzchni dna, geometrie przednig MaxiMet wyposazono w szlif powierzchni natarcia typu Wiper.

e \Wystarczy jedno narzedzie do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej.

e Gtebokos¢ frezowania rowkow do 1 x D i frezowania obwodowego do 0,5 x D w przyfozeniu promieniowym
i 1,5 x D w przytozeniu osiowym.

e Nieregularne rozmieszczenie rowkow zapewnia prace bez drgan w serii frezow z 3 rowkami.

e W ramach wyposazenia standardowego dostepne s3 rozne promienie naroza oraz konfiguracje z wydtuzona
szyjka z 3 rowkami.

Wiasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia Rozwiazania niestandardowe

o Zwiekszenie wydajnosci dzieki zmniejszeniu liczby zmian ¢ Dostepne sg $rednice posrednie 10-32 mm.
narzedzia i zwigkszenie wydajnos$ci obrobki.
¢ Niepotrzebne s3 oddzielne narzedzia do obrébki zgrubnej

i doktadnej.
* Mniejsza liczba przejS¢ dzigki mozliwosci frezowania Bogata oferta standardowa

rowkow o gtebokosci 1 x D.
e Doskonate dla metod MQL (smarowanie przy e Zakres $rednic 10-25 mm.

minimalnej iloSci). e Oferta z szyjkg, z promieniami naroza oraz wstawkami

z koncem kwadratowym.
. . , e Zintegrowane oprawki zmniejszajgce powierzchnig kontaktu

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow w celu osiggniecia maksymalnej doktadnosci. Przedtuzki stalowe

¢ Niepowlekany gatunek K600 zapewnia najwigkszg
trwato$¢ narzedzia w przypadku aluminium i innych
materiatdw niezelaznych.
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Safe-Lock™ do chwytéw HAIMER zapobiegajg wyciggnieciu.
e Na zamdwienie dostepne sg w standardzie wyjatkowo dtugie
przedtuzki docinane do dtugosci bezposrednio z magazynu.
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KKKENNAMETAII

Najwyzsza wydajnosc
obrobki i wyjgtkowa jakosc
powierzchni obrobione;.

Innowacyjna konstrukcja
krawedzi powierzchni

przylozenia u podstawy Kat pochylenia linii

Srubowej 38°

Ostrze centralne —

noza
Do frezowania wgtgbnego Stabilizuje krawedzie Do obrabki zgrubnej
i frezowania skosnego. skrawajace. i wykanczajacej.

Szlif powierzchni =
natarcia typu Wiper
Poprawa wykoriczenia dna.

Podwadjny stozek
Eliminuje kosztowny proces
ustawiania narzedzia
zapewniajac powtarzalnos¢
Nieréwnomierna podziatka rowkow osiowg rzedu 10 pm.
Zmniejszenie drgan,wyzsza jakos$¢

powierzchni obrobione;j.

IZKENNAMETAE

Inteligentny gwint
Zapewnia obnizenie poziomu
naprezen ponizej wartosci
krytycznych.

3. powierzchnia
kontaktowa

Zapewnia duzg sztywnos¢
i najwyzszg doktadnosc
ponizej 5 pym bicia.

DUO-ADCK’
oferowane przez firmy
HAIMER® i Kennametal
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