‘ZKENNAMETAIZ

Narzedzia A4™ i poytki Beyond' do wszystkich zastosowan
w obrobce Srednic zewnetrznych i wewnetrznych

Zastosowanie podstawowe

Mozliwo$¢ doboru narzedzi A4 do toczenia, obrébki powierzchni czotowych, obrobki rowkdw,
obrébki rowkéw czotowych oraz przecinania dla szerokiego zakresu materiatow obrabianych.
Wyjatkowy system mocowania i uniwersalna geometria ptytek zapewniajg najwyzszg wydajnosc¢

skrawania w branzy.

Woasciwosci i zalety

System A4 do obrobki rowkow i toczenia ogdlinego

e Jedno narzedzie do toczenia, obrébki powierzchni czotowych,
obrdbki rowkow, obrébki rowkéw czotowych i przecinania,
zaréwno do $rednic zewnetrznych jak i wewnetrznych oznacza
wyjatkowo krotkie czasy cyklu, bez koniecznosci wymiany
ptytek w gtowicach rewolwerowych.

¢ Bardzo dtuga strefa mocowania, szlifowana dolna powierzchnia
osadzenia o nachyleniu 120° i wyjgtkowa gdrna szyna
prowadzaca zapewniajg wspdlnie nadzwyczajng stabilnos¢
podczas obrébki rowkdw i toczenia powierzchni bocznych.

¢ Precyzyjne umiejscowienie ptytki zapewnia doktadno$é
skrawania.

e Sztywne mocowanie pewnie ustala pofozenie plytki, nawet przy
najtrudniejszej obrobce.

A4 z 6amaczem wiorow

szyna
prowadzaca

e Uniweralna konstrukcja umozliwia
zastosowanie jednego systemu do
obrobki rowkow zewnetrznych
i wewnetrznych, obrébki rowkdéw
czotowych, toczenia wstecznego,
podcinania, a nawet toczenia gwintow.

e Ptytki z kontrolg wiéréw zapewniaja
znakomite odprowadzanie widrow
podczas obrébki rowkdw i umoZzliwiajg
lepsza kontrole wiérow podczas toczenia
wielokierunkowego. 0
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KZKENNAMETAI:

System A4™ pomaga
zwigkszac wydajnosé
* Ma wiele zastosowan.
® Redukuje koszty narzedzi.
¢ Minimalizuje czas obrabki.
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Aby uzyskac wigcej informacji, zrob zdjecie tego obrazka. F_'.":"r m

Instrukcje dotyczace sposobu wykonania tego zdjecia podano na stronie xxxi. E;-I g!"
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