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KZKENNAMETAI:

Nowosc wiertta SGL z wewnetrznym
chtodzeniem dla stali nierdzewnych

Zastosowanie podstawowe

bey @

Wszystkie nowe wiertta z weglikdw spiekanych serii B21_SGL sg przeznaczone specjalnie do zastosowan
w stali nierdzewnej, oferujac wysoka wydajnosc i dugg zywotno$¢ w stopach zaroodpornych i stali.

taczac unikalne cechy Kennametal, takie jak zupetnie nowa geometria SGL z opatentowanym nakrojem,
unikalna konstrukcja rowkéw oraz najlepsza w swojej klasie powtoka w jednym narzedziu, wiertto B21 * SGL

jest doskonatym narzedziem dla produkcji wielkoseryjne;.

Wiasciwosci i zalety

Nowosé konstrukcja geometrii SGL

e Ulepszona krawedz tngca opatentowany nakrdj, ktéry zmienia
w prostg krawedz tnaca, umozliwiajgc wyzsze parametry
skrawania (posuwy).

e Tworzy kontrolowane widry, co prowadzi do niezawodnego
dziatania.

¢ Udoskonalone mozliwosci centrowania dla lepszej doktadnosci
pozycjonowania i poprawy jakosci otwordw.

Wyjatkowa konstrukcja rowkow wiorowych

o Duzy przekréj rowkow widrowych oraz mniejszy rdzen

poprawiajg ewakuacje wiéréw i mozliwo$¢ wiercenia gtebszych

otworéw w materiatach trudnoobrabialnych.

¢ \Wysoce wypolerowana powierzchnia zapewnia lepszg
ewakuacje widréw, nawet przy niskim cisnieniu czynnika
chtodzacego.

Nowosé gatunek KCSM15™ Beyond

¢ Jednowarstwowo powlekany PVD AITiN drobnoziarnisty weglik
0 lepszej jakosci wykonczenia powierzchni.

e Pierwszy wybor dla stali nierdzewnej i stopéw zaroodpornych
dla wyzszej zywotnosci narzedzia.

¢ Powtoka zapewnia wysoka twardo$c i doskonatg odporno$¢ na
Scieranie a takze lepszg odporno$¢ na zuzycie oraz zwigkszong
odpornosé na temperature zwigksza to jego przydatnosci, do
obrdbki stali z zastosowaniem MQL.
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W szczegolnosci dla aplikacji
w stali nierdzewnej

Rozwigzania niestandardowe

* Srednice po$rednie dostepne jako standard modyfikowany.

¢ Dostepne sg rézne warianty dtugosci i wiertta specjalne.

e Wielostopniowe i bardzo ztozone wiertta specjalne nie sg
zalecane dla austenitycznej stali nierdzewnej.

e Zalecane jest uzycie oprawek hydraulicznych ,,slim line”
Kennametal jesli ksztatty przedmiotu obrabianego wymagaja
pominiecia.
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