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KZKENNAMETAI:

Wiertta z weglika spiekanego

YPC Beyond™ z wewnetrznym
doprowadzaniem chtodziwa %
do obrobki materiatow zeliwnych

Zastosowanie podstawowe

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego z serii B25_YPC zostaty opracowane specjalnie pod katem
zapewnienia maksymalnie wysokiej jakosci obrabianych otwordw i trwatosci narzedzia w przypadku
obrobki zeliw szarych, sferoidalnych, CGI i ADI. Wiercenie moze odbywac si¢ z zastosowaniem
standardowego wewngtrznego doprowadzenia chtodziwa lub smarowania mgtg olejowa (MQL).

W wierttach monolitycznych z weglika spiekanego B25_YPC Beyond zastosowano unikatowe technologie
firmy Kennametal, np. rozmieszczenie rowkow Y-TECH™, geometrie wierzchotka HP, gatunek KCK10™
Beyond oraz najnowszy, opatentowany sposob obrébki powfoki po jej natozeniu.

Wiasciwosci i zalety

Technologia Y-TECH zapewniajaca zmienny Naroze fazowane
kat pochylenia rowkow wiorowych e Zapobiega wykruszaniu podczas wiercenia otworow

o Niewywazone sity zredukowane konstrukcjg wiertta,
ktéra pozwala unikng¢ wykruszania tysinek.

przelotowych w zeliwie szarym.
® Znaczgco zwigksza trwatos¢ narzedzia przy zwigkszonych
predkosciach skrawania i posuwach.

Trzy tysinki Gatunek KCK10 Beyond

e Zmniejszenie wahadtowego ruchu wiertta poprzez
przekierowanie sit w strong trzeciej tysinki pozwala
uzyskac¢ wysoka precyzje otworéw (cylindrycznosé,
stata srednica i prostosc).

e Gatunek odznacza si¢ wielowarstwowg powtokg PVD
i wyjatkowg odpornoscig na zuzycie podczas wiercenia
w Zeliwie.

e Polerowana powierzchnia narzedzia zapewnia lepsze
odprowadzanie widréw nawet w przypadku stosowania
chtodziwa pod niskim cisnieniem lub smarowania mgta

Nowa geometria wierzchotka wiertta HP olejowa (MQL).

e Mate sity osiowe nie powodujg odksztatcania
przedmiotu obrabianego.

¢ Doskonate wtasciwosci centrujace.

¢ Najwyzsze mozliwe wartosci posuwu.
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Technologia Y-TECH™
zapewnia doskonatg jakosc¢ otworow.

Rozwigzania niestandardowe

« Srednice po$rednie dostepne jako produkty
potstandardowe.

e Rdzne diugosci i wiertta stopniowe dostepne jako
rozwigzania specjalne.

o Zalecane jest stosowanie uchwytéw hydraulicznych
Kennametal Slim Line oraz standardowego wiertta
B25_YPC, w przypadku trudnego dojscia narzedzia
do elementu obrabianego.
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