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KZKENNAMETAIZ

Wiertta SE z 4 tysinkami z
wewnetrznym doprowadzeniem
chtodziwa do obrobki stali

Wysokowydajne rozwigzanie do
wiercen w stali przy srednich
wartosciach L/D.

Zastosowanie podstawowe

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego serii B256 to wysokowydajne rozwigzanie
do wiercen w stali przy Srednich wartosciach L/D, ktore wymagajg wysokiej doktadnosci
i odpowiedniej prostosci otwordéw w potgczeniu z doskonatg wydajnoscig obrdbki i duzg
trwatoscig narzedzia.

Wiasciwosci i zalety

Geometria wierzchotka wiertta SE A

e Krawedz ksztattowa zapewniajaca wysoka " '
wartos¢ posuwu.

Cztery tysinki

e Poprawa prostosci otwordw.
e Lepsze potozenie otwordw podczas wiercenia
otwordéw przelotowych.

Gatunek KG7315™

¢ Wielowarstwowa powtoka na bazie TiAIN o duzej ROZWiqzania niestandardowe

wartosci twardosci na gorgco umozliwia stosowanie

. - L . « Srednice posrednie dostepne jako produkty
0 30% wyzszych predkosci skrawania i zapewnia

. oy ) potstandardowe.
znakomﬂg trwa’ros.c nalegdma: . ) e Rozne diugosci i wiertta stopniowe dostepne jako
e Zoptymalizowana jakoSC powierzchni narzedzia rozwigzania specjaine.

zapewnia dobre odprowadzanie wiérow podczas

: ) . e \V takich operacjach, jak obrobka otwordw na Sruby
wiercenia gtebszych otworow.

w korbowodzie, kat wierzchotkowy wiertta stopniowego
dla gtéwki sruby powinien by¢ regulowany.
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Wysokowydajne wiertta monolityczne z weglika spiekanego
KZKENNAMETAIZ Czterotysinkowe wiertta SE @ Obrdbka stali ¢ Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
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® pierwszy wybor
O wybor alternatywny
$rednica D1
bardzo diuga ¢ KC7315 mm cale L L3 L4 maks. L5 LS D
B256A05000 5,000 .1969 94 56 48 1,0 36 6
B256A05100 5,100 .2008 94 56 48 1,0 36 6
B256A05500 5,500 .2165 94 56 48 1,1 36 6
B256A05800 5,800 .2283 94 56 48 1.2 36 6
B256A06000 6,000 .2362 94 56 48 1,2 36 6
B256A06500 6,500 .2559 105 67 57 1,3 36 8
B256A06800 6,800 2677 105 67 57 14 36 8
B256A07000 7,000 2756 105 67 57 14 36 8
B256A07800 7,800 .3071 110 72 61 1,6 36 8
B256A08000 8,000 .3150 110 72 61 1,6 36 8
B256A08400 8,400 .3307 122 80 68 1,7 40 10
B256A08500 8,500 .3346 122 80 68 1,7 40 10
B256A08800 8,800 .3465 122 80 68 1.8 40 10
B256A09000 9,000 .3543 122 80 68 1,8 40 10
B256A09500 9,500 3740 122 80 68 1,9 40 10
B256A10000 10,000 .3937 122 80 68 2,0 40 10
B256A10200 10,200 4016 141 94 79 2,0 45 12
B256A10500 10,500 4134 141 94 79 2,1 45 12
B256A11000 11,000 4331 141 94 79 2,2 45 12
B256A11800 11,800 4646 141 94 79 2,3 45 12
B256A12000 12,000 A724 141 94 79 2,4 45 12
B256A12500 12,500 4921 155 108 91 2,5 45 14
B256A13000 13,000 5118 155 108 91 2,6 45 14
B256A13500 13,500 5315 155 108 91 2,7 45 14
B256A14000 14,000 5512 155 108 91 2,8 45 14
B256A15000 15,000 .5906 171 121 101 3,0 48 16
B256A16000 16,000 .6299 171 121 101 3,2 48 16

Tolerancja ® Metryczne

zakres rozmiaréw
nominalnych D1 tolerancja m7 D tolerancja h6
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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