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Diugie wiertta HP Beyond™ z
4 tysinkami 1 wewnetrznym

doprowadzaniem chiodziwa T

Zastosowanie podstawowe

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego B269_HP to dtugie wiertta do otwordw o gtebokosci 12 x D, wypetiajgce

luke miedzy serig wiertet do otworéw 8 x D (B256_SE) a 15 x D (B271_HP). Zostaty opracowane do wiercenia gtebokich
otwordw bez nawiercania wstepnego w materiatach stalowych, zeliwnych i stali nierdzewnej. Wiercenie moze odbywac sig
7 zastosowaniem standardowego wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa lub smarowania mgfg olejowg (MQL). Wiertta sg
wyposazone w standardowy chwyt typu A zgodnie z norma DIN 6535 HA (okragty, cylindryczny z krokiem 2 mm).

Wiasciwosci i zalety

Cztery tysinki Wyjatkowa konstrukcja rowka widérowego
e Poprawa prostosci otworéw. ¢ Zdecydowanie lepsze odprowadzanie wiérow.
e Lepsze osiowanie otwordw podczas wiercenia o \Wyzsza jako$¢ powierzchni wykonywanych otworéw.

otworéw poprzecznych lub wyjscia narzedzia z
materiatu pod katem.

Gatunek KCPK15™ Beyond

Geometria wierzchotka wiertta HP o .
e Gatunek odznacza sig wielowarstwowg powtoka na bazie

e Mate sity osiowe nie powodujg odksztatcania TiAIN o duzej twardosci na gorgco. Umozliwia stosowanie
przedmiotu obrabianego. najwigkszych predkosci skrawania oraz smarowanie mgtg

e Doskonate wiasciwosci centrujace. olejowg (MQL).

¢ Brak koniecznosci nawiercania wstepnego. e Polerowane powierzchnie narzedzi zapewniajg lepsze

odprowadzanie wiérdw, nawet w przypadku stosowania
chtodziwa pod niskim cisnieniem.
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Opracowane do wiercenia
gtebokich otworow bez
nawiercania wstepnego.

Rozwigzania niestandardowe

« Srednice posrednie dostepne jako rozwigzania specjalne.
e Rozne diugosci i wiertta stopniowe dostepne jako
rozwigzania specjalne.
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