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Monolityczne wiertta Beyond™
HP z weglika spiekanego

Zastosowanie podstawowe

ond

Wiertta z weglikow spiekanych serii B27_HPG wykonane sg z weglika KCPK20 ™, stanowig optymalng platforme do wiercenia
otwordw do 40 x D w stali i zeliwach. Gtgbokie otwory wykonywane przy uzyciu serii B27_HPG s3 wiercone az do 4 razy szyhciej
w poréwnaniu z konwencjonalnymi wierttami ze stali szybkotngcej i wiertlami lufowymi. Mozliwe jest stosowanie smarowania y

mgtg olejowa (MQL).

Wiertto B27_HPS wykonane z nowego, niepowlekanego gatunku KN25™ oferuje teraz te same zalety podczas wiercenia w
materiatach niezelaznych, jak podczas wiercenia aluminium, miedzi i mosiadzu.

Cafa nowa seria B27 SGL zostata zaprojektowana specjalnie do zastosowar w stali nierdzewnej i stopach zaroodpornych.

Seria ta jest teraz dostepna od $rednicy 2,383-16 mm (0.0938-0.6299") i w dtugosciach 15-40 x D. Geometria wierzchotka
KMH jest teraz dostepna jako pétstandard, szczegolnie w zastosowaniach zwigzanych z watami korbowymi i obrobka
przerywang. Dtuzsze wiertta do 550 mm (21.65") sg dostepne jako rozwigzania niestandardowe.

Wtasciwosci i zalety

Geometria wierzchotka wiertta HP

¢ Mata sita osiowa.
e Doskonate wiasciwosci centrujace.
¢ Najwyzsze mozliwe wartosci posuwu.

Cztery tysinki

e Poprawa prostosci otwordw.
e |epsze potozenie otworéw podczas
wiercenia otworow przelotowych.

Wyjatkowa konstrukcja rowka wioérowego

e Polerowana powierzchnia narzedzia zapewnia lepsze
odprowadzanie widrdw nawet w przypadku stosowania
chtodziwa pod niskim cisnieniem lub smarowania mgtg
olejowg (MQL).

¢ Zdecydowanie lepsze odprowadzanie widrow.

o \Wyzsza jako$¢ powierzchni wykonywanych otwordw.

Gatunek KCPK20 (B27_HPG)

e Powtoka na bazie AICrN-TiAIN na gtowicy wiertta
zapewnia wyjgtkowa odporno$¢ na zuzycie.

e Nowy, wyjgtkowo drobnoziarnisty weglik zapewnia
doktadnosc¢ obrdbki przy wysokich warto$ciach posuwu.



http://kennametal.com

KZKENNAMETAII

Gtebokie otwory sa wiercone az
do 4 razy szybciej w porownaniu
z konwencjonalnymi wierttami
ze stali szybkotngcej i wierttami
lufowymi.

Ulepszony gatunek KN25™ Beyond (B27_HPS)

e (Qstra krawedz skrawajgca zapewnia wigkszg trwato$¢ narzedzi
podczas obrobki aluminium i innych materiatéw niezelaznych.

¢ (atunek niepowlekany pomaga zapobiega¢ tworzeniu si¢ narostu
na ostrzu podczas wiercenia w stopach aluminium i stopach
zaroodpornych.

Nowos¢ gatunek KCSM20 (B27_SGL)

e Jednowarstwowo powlekany PVD AITiN drobnoziarnisty weglik
0 lepszej jakosci wykonczenia powierzchni.

e Pierwszy wybdr do wiercenia gtebokich otwordw w stali
nierdzewnej i stopach zaroodpornych. Ze wzgledu na powtoki
zwigkszone wiasciwosci w wysokiej temperaturze, ten weglik
moze rowniez by¢ stosowane do aplikacji MQL w stali.

Rozwigzania niestandardowe

« Srednice posrednie dostepne jako produkty pétstandardowe.

e Rdzne diugosci — w tym wersje dtuzsze od dotychczasowych, do
550 mm (21.65"), s dostepne jako rozwigzania niestandardowe.

e Wiercenie matych otworéw za jednym razem z niewielkim
skokiem jest mozliwe.

e Maksymalny zakres skoku: 2 mm (0.08"). Zapraszamy do
kontaktu z dziatem rozwigzan specjalnych, gdzie mozna uzyskac
informacje o konkretnych zastosowaniach.

¢ Doskonata jako$¢ powierzchni obrobionej i wspétosiowosg.
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