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KZKENNAMETAIZ

Platforma frezow
Mill 1-18"

Zastosowanie podstawowe

Seria Mill 1-18 to wszechstronny, funkcjonalny i wielozadaniowy system skrawania. Frezy Mill 1-18 mozna stosowac do
obrobki ksztattowej, frezowania rowkow, frezowania skosnego, frezowania wgtebnego, frezowania z interpolacjg Srubowa
oraz w innych zastosowaniach zwigzanych z frezowaniem. Jedno narzedzie zapewniajgce korzysci z wielofunkcyjnych
zastosowan. Phytki Mill 1-18 rowniez zostaty skonstruowane dla zwigkszenia uniwersalnosci skrawania, szczegolnie w
przypadku wigkszych osiowych gtebokosci skrawania. W rezultacie otrzymuije sie znaczne skrocenie czasu cyklu i nizsze
sity skrawania.

Wiasciwosci i zalety

Wiasciwosci

o Plytki umozliwiajgce osiggnigcie wigkszej osiowej
giebokosci skrawania.

o Wielkos$¢ promieni ptytek az do 6,35 mm.

e (Osiowa gtebokos¢ skrawania do 18 mm.

Srednice frezu o wielkosci do 160 mm.

¢ Technologia stosowana w gatunkach Beyond™

Korzysci

¢ Frezowanie rowkow, ksztattowanie, interpolacja
srubowa i frezowanie skosne i wgtgbne.

* Sruba ustawiona pod katem zapewniajaca
wiasciwg pozycje ptytki.

e Geometrie i gatunki ptytek odpowiednie do stosowania przy
obrdbce wigkszosci materiatéw przedmiotéw obrabianych.
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Platforma frezow Mill 1-18™
KZKENNAMETAII Sktadane frezy trzpieniowe

¢ Duze warto$ci katow wcinania przy frezowaniu skosnym.

e Doskonata jako$¢ powierzchni obrobione;. @ \) @ \) \) : Gi) @
¢ Mozliwo$¢ frezowania odsadzen 90°. 5

¢ Mozliwo$é obrébki z duzymi predkosciami skrawania.

G3X |D
Ap1 maks.
L2

Frezy trzpieniowe z chwytem gwintowanym
numer oznaczenie maks. kat obroty
zamdwieniowy katalogowe D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks. Z wcinania kg maks.
3349690 25A02R035M12SED18 25 21 12,5 M12 35 17 18,0 2 17.3° 0,08 37380
3349691 32A02R040M16SED18 32 29 17,0 M16 40 24 18,0 2 10.8° 0,17 32140
3349692 32A03R040M16SED18 32 29 17,0 M16 40 24 18,0 3 10.8° 0,16 32140
3349773 40A03R040M16SED18 40 29 17,0 M16 40 24 17,8 3 7.4° 0,21 28220
3349774 40A04R040M16SED18 40 29 17,0 M16 40 24 17,8 4 7.4° 0,20 28220

UWAGA: Standardowe frezy dopuszczajg promien ptytki do 2 mm bez modyfikacii.

Czesci zamienne

W ¢ A

$ruba mocujaca klucz Torx
D1 plytke Nm Plus
25 MS2126 4,0 DT15IP
32 MS2126 4,0 DT15IP
40 MS2126 4,0 DT15IP

Frezowanie walcowo-czotowe
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