KZKENNAMETAE
Ay

nnametal.

GLOWNY
KATALOG2018

TOM 2 | NARZEDZIA OBROTOWE

Obrobka otworow | Gwintowanie | Monolityczne frezy trzpieniowe | Frezy sktadane


http://kennametal.com

KZKENNAMETAIZ

Narzedzia RHR™ do rozwiercania
z dyskami wlutowanymi

Zastosowanie podstawowe

Modutowy system rozwiercania typu RHR stanowi pofgczenie wysokiej produktywnodci rozwiertakow
monolitycznych i wymiennych gtowic do rozwiercania. Tylko pig¢ rozmiaréw ztgczy dla catego zakresu Srednic,
wygodny mechanizm wymiany oraz brak koniecznosci stosowania uchwytéw do ustawiania i powtarzania
pomiardw — wszystkie te elementy sprawiaja, ze system jest niezwykle atrakcyjny. Najlepsze wyniki mozna
uzyskac za pomocg systemu RHR z regulowang oprawkg SIF™ firmy Kennametal.

Wiasciwosci i zalety

e 7 przodu dysk monolityczny z weglika spiekanego zamiast

péifabrykatéw z pojedynczymi wstawkami z weglika spiekanego.

¢ Unikalna powtoka opracowana specjalnie do rozwiercania.

¢ Unikalny, opatentowany system fgczenia umozliwia uzyskanie
takiej samej doktadnosci bicia jak w przypadku systemoéw typu
monoblok (< 3 mikrondw) i eliminuje koniecznos¢ powtarzania
procedur kontroli bicia.

e Szybka wymiana mocowania promieniowego, nawet w
waskich przestrzeniach.

e Brak koniecznosci stosowania uchwytu do mocowania
lub demontazu.

e Rowki spiralne i proste do tamania widra w otworach
przelotowych i nieprzelotowych.

e Korpusy dostepne z chwytem walcowym prostym, koricowka
HSK i potgczeniem SIF.
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Rozwigzania niestandardowe

o Wszystkie srednice z zakresu 14-42,5 mm (0.5512—-1.6732").

o Rozne katy przystawienia i fysinki cylindryczne do
optymalizacji okreslonych zastosowan.

K24 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co


http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:
IS AR A

System narzedzi modutowych
RHM™ z wlutowanymi ptytkami
cermetalowymi

Zastosowanie podstawowe

Rozwiertaki modutowe RHM z wiutowanymi ptytkami z cermetalu sg dostepne w zakresie Srednic 14—42,5 mm
(0.5512-1.6732") jako rozwigzania standardowe oraz do 50 mm (1.968") jako rozwigzania niestandardowe. Rozwiertaki
cermetalowe zapewniajg doskonatg trwato$¢ narzedzia i jakosé powierzchni obrobionej podczas obrobki stali. Najlepsze wyniki
mozna uzyskac z potgczenia systemu rozwiertakow modutowych RHM z regulowang oprawkg SIF™ firmy Kennametal.

Nalezy stosowac regulowane uchwyty hydrauliczne SIF lub adaptery SIF w celu kompensacii bicia promieniowego i
niedokfadnosci kgtowych wrzeciona, aby 0siggng¢ mozliwie najwieksza prostos¢ otwordw i najlepsza jakoS¢ powierzchni.
Dostepne sg korpusy narzedzi o Srednicy 20 mm z osiowym lub promieniowym mocowaniem growic.

Wiasciwosci i zalety

Styk stozkowo-czotowy w ztaczu KST

e Symetryczne przenoszenie momentu obrotowego.

e Wigksza warto$¢ posuwu niz w przypadku standardowych
narzedzi do rozwiercania.

e Wyzsza jako$¢ powierzchni obrobionej oraz wigksza trwato$¢
narzedzia dzigki mniejszej podatnosci na drgania.

¢ Brak koniecznosci orientacji glowicy wzgledem korpusu.

Rozwigzania niestandardowe Wyzsza produktywnos$¢ i optacalnosé

¢ Dostepne sg narzedzia o $rednicach do 50 mm (1.968") o Wigksza trwato$¢ narzedzia oraz wyzsza jakos$¢ otwordw i ich
z wewnetrznym doprowadzaniem chiodziwa lub bez niego, powierzchni dzigki uzyciu docieranych i szlifowanych nakrojéw
w odstepach co 0,001 mm (.00004"). na ostrzu.

e Srednice posrednie w stosunku do dostepnych produktow e Cermetal zapewnia najwyzszg wydajnos¢ obrdbki stali przy
programu standardowego dostarczane sg z zachowaniem wyzszych predkosciach skrawania i posuwach.
kratkich termindw realizacji. e Poprawa prostosci oraz cylindrycznosci ksztattu w poréwnaniu

¢ Na zyczenie dostepne sg narzedzia RHM do obrbki z parametrami narzedzi firm konkurencyjnych oraz mniejsza
materiatdw zaroodpornych oraz rézne dtugosci i zigcza tendencja do wibracji z powodu nieréwnych rowkow.
lub chwyty.
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