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Narzedzia RMR™ do rozwiercania
Z wlutowanym dyskiem

Zastosowanie podstawowe

W poréwnaniu z rozwiertakami monolitycznymi z weglika spiekanego lub z rozwiertakami
z pojedynczymi ostrzami rozwiertaki RMR z lutowanym dyskiem stanowig ekonomiczna
alternatywe bez zadnych wad pod wzgledem produktywnosci lub jako$ci uzyskanych
otwordw. Najlepsze wyniki mozna uzyskac z potgczenia rozwiertakéw RMR

z regulowanymi oprawkami SIF™ firmy Kennametal.

Wiasciwosci i zalety

e 7 przodu dysk monolityczny z weglika spiekanego
zamiast potfabrykatow z pojedynczymi wstawkami z
weglika spiekanego.

¢ Unikalna powtoka opracowana specjalnie do rozwiercania.

o Wysoka predkos¢ i wydajno$¢ podczas pracy.

e Doskonata jako$¢ powierzchni obrobionej dzigki uzyciu
docieranych i szlifowanych nakrojow na ostrzu.

e |epsza prostoliniowos¢ i okragtos¢ otwordw dzigki
nierdwnomiernej podziatce rowkow (mniejsze drgania)

i bicie <3 mikronow.

e Rowki spiralne i proste do famania wiéra w otworach \J \J
przelotowych i nieprzelotowych.

o Sruba regulacyjna w rozwiertakach RMR z rowkami
prostymi umozliwia zmiang wewngtrznego
doprowadzania chtodziwa z osiowego na promieniowe.

Rozwigzania niestandardowe

o Wszystkie Srednice z zakresu 14-42,5 mm (0.5512—1.6732").
e Rozne katy przystawienia i tysinki cylindryczne do
optymalizacji okreslonych zastosowan.
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RMB ™ rozwiertaki z wlutowanymi
ptytkami z cermetalu

Zastosowanie podstawowe

Wieloostrzowe rozwiertaki RMB™ z wlutowanymi ptytkami z cermetalu sg dostepne w zakresie Srednic
14-20 mm (0.5512-0.7874") jako standardowe rozwigzania dostepne w sprzedazy oraz do 50 mm
(1.968") jako rozwigzania niestandardowe. Rozwiertaki cermetalowe zapewniajg doskonata trwatos¢
narzedzia i jako$¢ powierzchni obrobionej podczas obrdbki stali. Najlepsze wyniki mozna uzyskac za
pomocy systemu RMB z regulowang oprawkg SIF™ firmy Kennametal.

Wiasciwosci i zalety

Wyzsza produktywnosé i optacalnosé

o Wieksza trwatos$¢ narzedzia oraz wyzsza jakos$¢ otwordw i ich
powierzchni dzigki uzyciu docieranych i szlifowanych nakrojow
na ostrzu.

¢ Cermetal zapewnia najwyzszg wydajnos$¢ obrobki stali przy
wyzszych predkosciach skrawania i posuwach.

e Poprawa prostosci oraz cylindrycznosci ksztattu w poréwnaniu
z parametrami narzedzi firm konkurencyjnych oraz mniejsza
tendencja do wibracji z powodu nierdwnych rowkow.

« Sruba regulacyjna w rozwiertakach RMB z rowkami prostymi
umozliwia zmiang wewnetrznego doprowadzania chtodziwa z
0siowego na promieniowe.

Rozwigzania niestandardowe

e Dostepne sg narzedzia o $rednicach do 50 mm (1.968")

z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa lub bez niego,
w odstepach co 0,001 mm (.00004").

« Srednice posrednie w stosunku do dostepnych produktéw
standardowych dostarczane sg z zachowaniem krotkich
termindw realizacji jako proste narzedzia specjalne.

e Na zyczenie dostepne jest narzedzie RMB do obrobki
materiatdw zaroodpornych.
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