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Narzedzia RMS™ do rozwiercania
wieloostrzowego

Narzedzia RMS™ do rozwiercania wieloostrzowego umozliwiaja uzyskanie najwyzszej wydajnosci obrobki
w zakresie Srednic 5—14 mm (0.197-0.551"). Wszystkie standardowe rozwiertaki sg szlifowane tak,
aby spetniaty wymogi klasy tolerancji otworéw wedtug normy ISO H7, co umozliwia zastosowanie ich w
typowych przypadkach. Okreslona konfiguracja powfoki oraz kata przystawienia umozliwia obrobke stali,
stali nierdzewnych, zeliw oraz materiatow niezelaznych z wysokimi predkosciami skrawania.

Zastosowanie podstawowe

Nalezy stosowa¢ standardowe regulowane uchwyty hydrauliczne SIF™ lub adaptery SIF w celu
kompensacji bicia promieniowego i niedoktadnosci kgtowych wrzeciona, aby 0siggng¢ mozliwie
najwigkszg prostos¢ otwordw i najlepsza jako$¢ powierzchni,

Wiasciwosci i zalety
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Wyzsza produktywnos¢ i optacalnosé

o Wieksza trwatos$¢ narzedzia oraz wyzsza jakos$¢ otwordw i ich powierzchni dzigki uzyciu
docieranych i szlifowanych nakrojow na ostrzu.

¢ Najwyzsza wydajnos¢ skrawania przy wyzszych predkosciach skrawania i posuwach
dzigki uzyciu gatunkdw i substratow przeznaczonych do rozwiercania.

e Poprawa prostosci oraz cylindrycznosci ksztattu w poréwnaniu z parametrami narzedzi
firm konkurencyjnych oraz mniejsze wibracje z powodu nieréwnych rowkow.

o Wszystkie rozwiertaki RMS umozliwiajg wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa.
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Narzedzia RMS™ do rozwiercania wieloostrzowego
umozliwiajg uzyskanie najwyzszej wydajnosci obrobki
w zakresie srednic 5-14 mm (0.197-0.551").

Rozwiazania niestandardowe

¢ Dostepne sg narzedzia o Srednicach 1,40-14,15 mm (0.055-0.557")

z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa lub bez niego, w interwatach
co 0,001 mm (0.00004").

« Srednice posrednie w stosunku do dostepnych produktdw programu
standardowego dostarczane sg z zachowaniem krétkich termindw realizacji
jako proste narzedzia specjalne.

e Na Zyczenie dostepne sg narzedzia do rozwiercania z cermetali oraz
narzedzia do obrobki materiatdw zaroodpornych.
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