Obrobka wykanczajaca otworu K :
Przykfad zastosowania KENNAMETAL

Gniazdo fozyska

Ztacze KST ze wstepnie
obcigzonym stykiem
stozkowo-czotowym

ROZWIERCANIE MODUeOWE RHM™

o Srednica rozwiercania @ 35 mm (1,378").

e Zakres tolerancji: 20 ym.

¢ Wyzarzona stal weglowa dajgca dtugi widr.

 Otwdr nieprzelotowy ograniczajacy odprowadzanie widrow.

e Centrum obrdbcze z wewnetrznym doprowadzaniem
chtodziwa.

Obrdbka wykanczajaca otworu

ASTOSOWANE
OZWIAZANIE

evc 120 m/min (394 stopy/min).
of 1,18 mm/obr. (0,046 cala/obr.).

A Trwadosé narzedzia: 145 000 otworow.
A Jakosé powierzchni obrobionej lepsza niz Rz 6,3 Km.

A Przewidywalna trwados¢ narzedzia: tylko 2 Km odchydka
srednicy po wykonaniu 10 000 otworéw.
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K : Obrdbka wykanczajaca otworu
KENNAMETAL Przyktad zastosowania

tatwe do ustawienia
wkiadki FB do dokfadnej
obrébki otworéw

Ustawienie RIQ z jedng
$ruba regulacyjna

* Srednica rozwiercania @ 47 mm (1,850"). « Srednica rozwiercania @ 144 mm (5,669").
@ o Zakres tolerancji: 19 pm N6. o Zakres tolerancji: 40 um H7.
o Aluminium AISi9Cu3. © Aluminium AISi9Cu3.
 Obrdbka czterech réznych $rednic, dwoch powierzchni * Obrébka dwdch réznych srednic.
natarcia i czterech réznych faz za pomoca jednego
narzedzia.

ASTOSOWANE
OZWIAZANIE

evc 723 m/min (2372 stopy/min).
e f 0,08 mm/obr. (0,003 cala/obr.).

evc 236 m/min (774 stopy/min).
e f 0,08 mm/obr. (0,003 cala/obr.).

A Jako$é powierzchni obrobionej lepsza niz Rz 16 Km.

A Jakosé powierzchni obrobionej lepsza niz Rz 16 Km.

A Regulacja promieniowa bez wpdywu na regulacje
osiowa pdytek zapewniajaca szybsze ustawianie.

A Wigksza produktywnosé przy mniejszej liczbie
operacji.

A Rozwiazanie dokdadniejsze niz poprzednie
rozwigzania.

A Brak koniecznosci regulacii zbieznosci paytki.

A Mniejsza liczba operaciji zwigksza produktywno$é.

A Wigksza dokdadnosé niz w przypadku stosowania
wielu operacji.

A Paytki PCD o pednym protli zmniejszajg jednostkowy
koszt wykonania otworu.
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Gniazdo fozyska

Obrébka wykariczajaca otworu

ASTOSOWANE
0ZWIAZANIE
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Obrdbka wykanczajaca otworu

Obrobka wykanczajaca otworu
Przyktad zastosowania

Ptyty wymiennikdow ciepta

ROZWIERCANIE MODUEOWE RHM™

o Srednica otworéw rur @ 25,25 mm (0,994").
 Zakres tolerancji: 21 pm H7.
o Stal nierdzewna 304L.

 Centrum obrébcze z zewngtrznym doprowadzaniem
chtodziwa.

ASTOSOWANE
O0ZWIAZANIE

e vc 36 m/min (118 stép/min).
e f 0,79 mm/obr. (0,031 cala/obr.).

A Trwadosé narzedzia: 167 m.

A Wigksza produktywnos¢ w wyniku o 50% wigkszej
predkosci posuwu i dwukrotnie wigkszej predkosci.

A Az 0 200% wigksza trwadosé narzedzia w stosunku
do wczesniejszego konkurencyjnego rozwiazania.
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KZKENNAMETAI:

KKENNAMETAII

Ztacze KST ze wstepnie
obcigzonym stykiem
stozkowo-czotowym

ROZWIERCANIE MODUEOWE RHM™

o Srednica otworéw rur @ 25,25 mm (0,994").
o Zakres tolerancji 100 pm.
o Stal stopowa dajaca dtugi widr.

e Centrum obrébcze z wewngtrznym doprowadzaniem
chtodziwa.

ASTOSOWANE
ROZWIAZANIE

evc 90 m/min
of 0,48 mm/obr.

(295 stép/min).
(0,019 cala/obr.).

A Dopiero po ponad 30 minutach widoczne jest
nieznaczne zuzycie.

A Krétszy czas obrobki, ponizej 60 min, na wykonanie
180 otwordw.

A Przewidywalna trwados¢ narzedzia: tylko 2 Km
odchyoka srednicy po updywie 30 minut.
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