KZKENNAMETAE

System narzedzi wytaczarskich
do obrobki precyzyjnej Romicron™

Zastosowanie podstawowe

Oferta narzedzi Romicron PCD obejmuije zakres Srednic 4-213 mm, oferuje skrocenie czasu ustawiania i zmniejszenie ilosci odpadu przy
zwiekszeniu ogdlnej wydajnosci sprzetu. Dzieki zastosowaniu ptytek do toczenia firmy Kennametal wykonanych w najnowszej technobogii wg
standardéw ISO ten znakomity system do obrébki doktadnej moze by¢ stosowany przy obrébce wiekszosci materiatdw powszechnie
stosowanych w branzy skrawania metali. Wytaczanie w petli zamknietej CLB (Closed Loop Boring) zapewnia wyjatkowag mozliwos¢
automatyzaciji i kompensaciji zuzycia ptytek przy minimalnych naktadach inwestycyjnych dzieki precyzyjnej regulacji $rednicy z doktadno$cig
2 pm. Romicron powinien by¢ stosowany tam, gdzie wyjatkowo mate tolerancje maja niezwykle istotne znaczenie dla catego procesu, lub
gdzie wymagane jest szybkie i tatwe ustawienie Srednicy.

Woasciwosci i zalety
Wyzsza produktywnos$¢ i opoacalnosé
® Zmniejszenie ilosci brakéw i skrécenie czasu nastaw dzieki regulacji bez wystepowania luzu zwrotnego.

Obrobka wykanczajaca otworu

e Ptytki mozna wykorzystywac przez caty okres trwatosci narzedzia, poniewaz regulacja srednicy moze
by¢ przeprowadzana wewnatrz obrabiarki, co pozwala unikngé rutynowych wymian ptytek.

® Mozna unikna¢ czasochtonnej obrébki kontrolnej lub stosowania dodatkowych narzedzi.
¢ Nie jest wymagane szkolenie ani doswiadczenie, co zmniejsza stres podczas ustawiania narzedzi.

Uniwersalnosé

¢ Przystosowanie istniejgcych obrabiarek do obstugi zautomatyzowanej kompensaciji zuzycia
ostrza dzigki uzyciu standardowego trzpienia CLB bez koniecznosci stosowania
sprzetu elektronicznego poza przyrzadem do pomiaru wykonywanych otwordw. -

¢ Zastosowanie wstepnie zrownowazonych gtowic SVS00B-SVS6B jest rozwigzaniem
zalecanym dla $rednic 25-139 mm. {

¢ Narzedzie SVUBB1 do zastosowan wymagajacych duzych szybkosci przy "
$rednicach otwordw 4-16,5 mm.

¢ Obrébka duzych $rednic z zakresu 6-100 mm za pomocg harzedzia SVUBB2.
e Narzedzia SVU6B5 i SVU92 do wiekszych $rednic z zakresu 71-213 mm.

eatwos¢ ustawiania
¢ Nie ma potrzeby stosowania zadnych narzedzi, a samo ustawienie mozna
wykona¢ po zamocowaniu narzedzia w obrabiarce. Eliminuje to koniecznos¢
demontazu i ponownego ustawiania gtowicy wytaczarskiej na sprzecie
pomiarowym, co powoduje wzrost produktywnosci.

e ZOBACZ, POCZUJ i USLYSZ mechanizm umozliwiajacy niezawodng
kontrole wymiaru.

Rozwiazania niestandardowe

¢ Dostepne sg rozwigzania specjalne obejmujgce narzedzia wielostopniowe oraz
narzedzia o wysokim stosunku dtugosci do $rednicy.

¢ Dostepne sg elementy ttumigce drgania oraz rézne niestandardowe wielko$ci
ztaczy dla wrzecion obrabiarek.
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