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System wiercenia kombinowanego SEFAS ™

Zastosowanie podstawowe

Umozliwia centrowanie, wiercenie i fazowanie w jednej operacji, zwiekszajgc produktywnosc przez
skrocenie czasu cyklu i liczby zmian narzedzi.

Zwiekszenie produktywnosci mozna nadal osiggna¢ za pomoca standardowych wiertet monolitycznych
z weglika spiekanego lub wiertet KenTIP™. System SEFAS zapewnia petne mozliwosci wewngetrznego
doprowadzania chtodziwa.

Wiasciwosci i zalety

Produktywnos$¢ Uniwersalnosé

¢ Mniejsza liczba zmian narzedzi i krétszy czas e Mozna uzywac kazdego typu standardowego wiertta HP i
cyklu dzieki potgczeniu wiercenia z pogtebieniem osiggac najwyzszg wydajnosc¢ obrobki.
stozkowym w jednej operacji. o Uzycie wiertet TX do materiatow niezelaznych zapewnia

¢ (siggniecie najwyzszej wydajnosci obrdbki dzigki doskonatg jakos$¢ otworu i trwato$¢ narzedzia.
zastosowaniu wiertfa typu HP. o Aby zwigkszy¢ doktadnosc i trwato$é narzedzia, mozna

e Zmniejszenie zapasOw magazynowych i uniknigcie stosowac uchwyty hydrauliczne firmy Kennametal zalecane
regeneracji dzieki zastosowaniu ostrzy KenTIP. do walcowych chwytéw narzedziowych.

e fatwa wymiana narzedzia w obrabiarce dzigki e Razne typy ptytek do zastosowania przy obrébce wigkszosci
uzyciu wiertet KenTIP. materiatow przedmiotu obrabianego.
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Mniejsza liczba zmian narzedzi i krotszy czas
cyklu dzieki potgczeniu wiercenia z pogtebieniem
stozkowym w jednej operaciji.

Rozwigzania niestandardowe

¢ Rozne diugosci dostepne jako rozwigzania specjalne.
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