m

KZKENNAMETAIZ

;.;’1;..' )
i Cltl ‘ilt'l!'I!ﬁIIU:

: ‘.“"*!l 4 -..

iy

-,
%

GOdrill"™ A Pierwsze mikrowiertdo firmy Kennametal

Wysokowydajne wiertda monolityczne z weglika spiekanego dostosowane
do obrobki otwordow o Srednicach od bardzo madych do $rednich.

Zastosowanie podstawowe

Catkowicie nowe wiertta GOdrill przeznaczone sg do obrdbki otworéw o zakresie Srednic od 1 do 12,7 mm

(0.0394-0.5 cala) w réznorodnych materiatach i w przypadku réznych zastosowan, na przyktad do obrobki

elementow uktaddw paliwowych lub komponentéw urzadzen medycznych. Dzigki unikatowej konstrukciji wiertto | f
GOdrill pozwala na przeniesienie zalet wiertet modutowych do segmentu wiertet do otwordéw o mniejszych |

zakresach $rednic. Zalety te to wysokiej jakosci gatunki, powtoki obrazujgce wielko$¢ zuzycia ostrza oraz nowe, i
opatentowane geometrie umozliwiajgce petne wykorzystanie mozliwosci wiertta. Wiertto GOdrill to bardzo opfacalne

narzedzie do jednorazowego uzytku przy obrébce otwordw o okreslonym zakresie srednic. y L
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Woasciwosci i zalety

Konstrukcja wiertdoa GOdrill

¢ Konstrukcja bez fysinek zapewnia mniejsze tarcie i generowanie ciepta, zwiekszajac tym samym
trwatos¢ narzedzia. '

¢ Wysoka uniwersalnos¢ i mozliwos$¢ obrdbki szerokiej gamy materiatow.

¢ Ekonomiczne rozwigzanie, bez probleméw logistycznych zwigzanych z regeneracig narzedzi.

¢ Brak konieczno$ci ustawiania.

¢ Do jednorazowego uzytku lub ponownego przetworzenia (recyklingu).

¢ Mozliwo$¢ wewnetrznego doprowadzania chfodziwa nawet w wierttach o $rednicy 1,5 mm (0.0591 cala).

Geometria wierzchooka CPG

¢ Zoptymalizowana konstrukcja frezowania rowkéw w przypadku mikrowiercenia
zapewnia swobodny sptyw widréw w centralnej czesci wiertta.

¢ Doskonate wtasciwosci centrujace.
¢ Redukcija sit osiowych.

¢ Wysoka jako$¢ obrabianych otworéw, okragtosc¢ i cylindryczno$é niezaleznie
od materiatu.

Gatunek KC7325™
Gatunek z podwdjng powtoka:

* Wielowarstwowa powfoka na bazie TiAIN odznaczajgca si¢ wysoka twardoscig
w wysokich temperaturach umozliwia stosowanie duzych szybkosci skrawania,
a takze uzycie narzedzia przy smarowaniu mgtg olejowg (MQL).

¢ Zewnetrzna powtoka z TiN petni funkcje wskaznika zuzycia, co utatwia
monitorowanie stanu mniejszych wiertet, w przypadku ktérych ocena wzrokowa
moze by¢ utrudniona.

¢ | epsza widoczno$¢ oznak zuzycia umozliwia petne wykorzystanie narzedzia
w catym okresie trwato$ci narzedzia.
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