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Wiertoa HP Beyond" z wewnetrznym doprowadzaniem
choodziwa do obrobki stali nierdzewnej

Zastosowanie podstawowe

Monolityczne wiertta z weglika spiekanego z serii B210_HP zostaty opracowane specjalnie do zastosowan w obrébce stali
nierdzewnej. Odznaczajg si¢ wysokg wydajnoscig i duza trwatoscig w przypadku obrdbki przedmiotdw ze zwyktej stali i tytanu.
Potgczenie w jednym narzedziu unikatowych technologii firmy Kennametal, na przyktad geometrii wierzchotka HP, geometrii rowkow
oraz technologii obrébki po natozeniu powtoki, czyni z produktéw B2_HP Beyond optymalne narzedzia do produkcji masowej.

Woasciwosci i zalety

Geometria wierzchooka wiertoa HP
* Mate sity osiowe nie powodujg odksztatcania przedmiotu obrabianego.
¢ Doskonate wtasciwosci centrujace.

Wyjatkowa konstrukcja rowka wiérowego
e Ulepszone odprowadzanie wioréw.
¢ Mozliwos¢ wiercenia gtebszych otwordw w materiatach trudno skrawalnych.

Gatunek KCM15™ Beyond

¢ Nano-warstwowa powfoka na bazie TiAIN o wysokiej odpornosci na zuzycie i zmniejszonym
przyleganiu do materiatéw ze stali nierdzewne;.

e Polerowane powierzchnie narzedzi zapewniajg lepsze odprowadzanie widréw, nawet w przypadku
stosowania chtodziwa pod niskim cisnieniem.

* Srednia wydajno$¢ skrawaniai i trwatoéé narzedzi ulegly znacznej poprawie (0 co najmniej 10-30%).

Rozwigzania niestandardowe (na zamoéwienie klienta)
* Srednice posrednie dostepne jako rozwiazania specjaine.
¢ Rozne diugosci i wiertta stopniowe dostepne jako rozwigzania specjaine.

e Duze réznice miedzy wartosciami srednic kolejnych stopni oraz bardzo ztozone geometrie wiertet
stopniowych nie sg zalecane w przypadku austenitycznej stali nierdzewne;.

e Zalecane jest uzycie uchwytdéw hydraulicznych Kennametal Slim Line oraz standardowego wiertta
B21_HP w przypadku trudnego dojécia narzedzia do przedmiotu obrabianego.

Chwyt F

e Produkty z oferty standardowej z chwytem F mozna znalez¢ w katalogu
elektronicznym na stronie www.kennametal.com.
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