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KZKENNAMETAI:

Wysokowydajne frezy trzpieniowe

do mikroobrabki

Zastosowanie podstawowe

Petna oferta standardowych branzowych frezow trzpieniowych do mikroobrdbki firmy Kennametal obejmuje
frezy zapewniajgce wydtuzony wysieg, z szyjka, z narozem ostrym i ostrzem kulistym. Opracowane z mysig o
obrobce stali i stali hartowanej o twardosci do 67 HTC, zapewniajg najwyzszg doktadno$c i trwato$¢ narzedzia.

e Frezy trzpieniowe 0 Srednicach skrawania od D = 0,3 mm.

Wersje krotkie i diugie.

Mozliwos¢ obrdbki stali i stali hartowanej o twardosci powyzej 60 HRC.

o \Wyrafinowane powtoki zapewniajg maksymaing odporno$¢ na zuzycie.

Wiasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia

¢ Ujemna geometria zapewnia zwigkszong wytrzymatos¢ krawedzi.

e Wzmocniony rdzen zapewnia wigkszg sztywnosé.
¢ Duzy kat nachylenia linii Srubowej pozwala na lepszg jakos$¢
powierzchni obrobione;.

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow

e KC635M z powtoka TiAIN zapewnia dodatkowa odpornos¢ na
zuzycie, szczegdlnie w przypadku obrébki bez chiodziwa.

e Gatunek KC637M do obrobki skrawaniem materiatow
utwardzonych z dedykowanym substratem z powtoka TiAIN
odporng na zuzycie zapewnia najwyzszg trwatos¢ narzedzia
w przypadku materiatéw o twardosci powyzej 48 HRC.

Rozwiazania niestandardowe

e Dostepne $rednice po$rednie.

¢ Mozliwos¢ wydtuzonej dtugosci narzedzia oraz zwigkszenia
dtugosci skrawania.

¢ Dostepne rézne wersje chwytéw i powtok niestandardowych.

e Gatunek KC643M z powtokg AITiN dostgpny jako rozwigzanie
niestandardowe.

Bogata oferta standardowa

e Zakres Srednic 0,3—6 mm.

e (Qstrza kuliste i walcowo-czotowe.

e Wydtuzona szyjka stozkowa do zastosowan
z dtugim wysigegiem.
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KKKENNAMETAII

Wydtuzona szyjka stozkowa
do zastosowan z dtugim
wysiegiem.

Wersje z 2 i 3 rowkami
Mozliwo$¢ wyboru
miedzy doktadnoscia a
produktywnoscia.

Rdzne substraty z powloka TiAIN
Najwyzsza trwato$¢ narzedzia
w trudnych zastosowaniach.
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