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KZKENNAMETAE

HARVI |

Wysokowydajne monolityczne frezy
trzpieniowe z weglikow spiekanych

Zastosowanie podstawowe

System HARVI | oferuje frezowanie wgtebne, frezowanie rowkow oraz ksztattowanie z najwyzszymi mozliwymi wartosciami posuwu
w szerokim zakresie materiatow. Te frezy trzpieniowe zapewniajg maksymalng wydajnos¢ obrdbki i uzyskanie doskonatych
parametrow obrabianych powierzchni. Standardowo dostepny jest szeroki zakres Srednic i promieni naroza, np. naroza fazowane,
promienie i ostre krawedzie. Aby zapobiec wycigganiu frezow trzpieniowych podczas ciezkiej obrobki, system HARVI | jest réwniez
dostepny ze ztgczem Safe-Lock™ firmy HAIMER®,

e (Obrdbka zgrubna i wykaiczajgca za pomoca jednego narzedzia.
o \Wyjatkowa wydajnos¢ obrdbki, ktdra zwieksza produktywnosc.
e Gatunki KCPM15™ i KCSM15™ Beyond™ zapewniajg duzg trwatos¢ narzedzia.

Witasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia

e (ztery nierdwnomiernie rozmieszczone rowki zapewniajace
obrdbke bez drgan przy wysokich wartosciach posuwu.
e Konstrukcja ostrza centralnego przystosowana do
frezowania wgtebnego i lepsze frezowanie skosne
oraz z interpolacja Srubowa.
e Petne frezowanie rowkéw 1 x D w nastepujacych
materiatach:
— Stal
— Stal nierdzewna
— Tytan

Gatunki dostosowane do potrzeb klientow

e (Opatentowany gatunek KCPM15 Beyond zapewniajgcy znakomitg
ochrong stali nierdzewnej, pozwalajgcy na ograniczenie zuzycia
kraterowego, powstawania gtgbokich wrehéw na powierzchni
przytozenia i zuzycia powierzchni bocznych.

e (Gatunek KCSM15 Beyond zapewnia wyjgtkowa trwato$¢
narzedzia podczas obrobki tytanu.

¢ Uniwersalny gatunek KC643M™ jest szczegolnie przydatny do
skrawania stali, zeliwa, stali nierdzewnej (z zastosowaniem
chtodziwa) oraz tytanu (z zastosowaniem chfodziwa).

Rozwigzania niestandardowe

Dostepne Srednice posrednie.

e Mozliwos¢ wydtuzonej ditugosci narzedzia oraz zwigkszenia

dtugosci skrawania.

Geometria rozdzielacza widra zapewniajgca mniejszy
pobor mocy i lepsze tamanie wiéra w materiatach
trudnych w obrdbce.

Mozliwos$¢ osiowego i promieniowego wewnetrznego
doprowadzania chtodziwa.

Dostepne rozne chwyty i powtoki niestandardowe.
Mozliwa obrébka wielostopniowa.

Bogata oferta standardowa

Zakres Srednic 4-25 mm.

o Oferta z szyjkg, z r6znymi promieniami naroza

i wstawkg z narozem fazowanym.
Wydtuzony wysieg.

e QOstrze kuliste o dodatkowym zasiggu skrawania.

Geometria rozdzielacza widra zapewniajgca mniejszy
pobor mocy i lepsze tamanie wiéra w materiatach
trudnych w obrdbce.
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Obrobka zgrubna i wykanczajgca za pomocg
jednego narzedzia niemal we wszystkich

materiatach.

Nierownomierna podziatka rowkow —
Mniejsze drgania.
Lepsza jako$¢ powierzchni
obrobione;j.

Ostrze centralne —
Umozliwia ruch osiowy podczas
przejscia wykanczajacego.

Rozszerza mozliwosci
frezowania wgtebnego.

Gatunek KCPM15™ Beyond™ —
Doskonata wydajnos¢ do 52 HRC.

Geometria zoptymalizowana do

obrobki stali i stali nierdzewnej.

ennametal.co

Chwyt Safe-Lock™ —
Zabezpiecza przed wyciagnigciem frezu trzpieniowego.
Umozliwia stosowanie wyzszych wartosci posuwu.

Kat pochylenia linii Srubowej 38°
Obrobka zgrubna i wykanczajgca.

T Gatunek KC643M™ AITiN
Uniwersalne zastosowanie.
Gatunek KCSM15™ Beyond™ Najwigksza trwatos¢ narzedzia.

Duza trwato$¢ narzedzia. Umozliwia
stosowanie wyzszych predkosci
skrawania. Geometria zoptymalizowana

do obrobki tytanu. SAFE _}\’ OCK®
by HAIMER*
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