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KZKENNAMETAE

HARVI |l

Wysokowydajne monolityczne frezy trzpieniowe
z weglikow spiekanych

Zastosowanie podstawowe

System HARVI Il zostat zaprojektowany, aby zapewni¢ maksymalng wydajno$c obrdbki za pomoca pigciu nierownomiernie
rozmieszczonych rowkow do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej podczas frezowania obwodowego, frezowania rowkow i
ksztattowania. Standardowo dostepny jest szeroki zakres Srednic i promieni naroza, np. naroza fazowane, promienie i ostre
krawedzie. Aby zapobiec wycigganiu frezéw trzpieniowych podczas cigzkiej obrobki, system HARVI Il jest rowniez dostepny
ze zlgczem Safe-Lock™ firmy HAIMER®.

e Frezowanie rowkdéw 1 x D w tytanie i stali nierdzewnej za pomocg pigciu nieréwnomiernie rozmieszczonych rowkow.
e (Obrobka zgrubna i wykanczajgca za pomocg jednego narzedzia.
e Gatunki KCPM15™ i KCSM15™ Beyond™ zapewniaja duzg trwato$¢ narzedzia.

Wiasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia Rozwiazania niestandardowe
e Pig¢ nierdwnomiernie rozmieszczonych rowkdéw ¢ Dostepne srednice posrednie.
zapewniajacych obrdbke bez drgan przy wysokich * Mozliwos¢ wydtuzonej dtugosci narzedzia oraz zwigkszenia
wartosciach posuwu. diugosci skrawania.
* Opatentowana konstrukcja rdzenia parabolicznego * Geometria rozdzielacza widra zapewniajgca mniejszy pobor mocy
zwigksza stabilnosc. i lepsze famanie widra w materiatach trudnych w obrobce.
* Frezowanie skosne do 3°. e Dostepna wersja z ostrzem kulistym.
* Petne frezowanie rowkdw 1 x D w nastepujacych * Mozliwos¢ osiowego i promieniowego wewnetrznego
materiatach: doprowadzania chiodziwa.
— Tytan e Dostepne rézne chwyty i powtoki niestandardowe.
— Stal nierdzewna ¢ Mozliwa obrdbka wielostopniowa.
Gatunki dostosowane do potrzeb klientow Bogata oferta standardowa
e (Opatentowany gatunek KCPM15™ Beyond zapewniajgcy o Zakres Srednic 4-25 mm.
znakomitg ochrone stali nierdzewnej, pozwalajgcy na e Oferta z szyjka, z promieniami naroza oraz
ograniczenie zuzycia kraterowego, powstawania gtebokich koricem kwadratowym.

wreb6w na powierzchni przytozenia i zuzycia
powierzchni bocznych.

o Gatunek KCSM15™ Beyond zapewnia wyjatkowa trwato$¢
narzedzia podczas obrobki tytanu.

e Uniwersalny gatunek KC643M™ jest szczegdlnie przydatny
do skrawania stali, zeliwa, stali nierdzewnej
(z zastosowaniem chtodziwa) oraz tytanu
(z zastosowaniem chtodziwa).
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Obrobka zgrubna i wykanczajaca
za pomoc3g jednego narzedzia

0 najwiekszej dtugosci skrawania

i przy duzych wartosciach posuwu.

Nierownomierna —

podziatka rowkow
Mniejsze drgania.

Lepsza jakos¢
powierzchni
obrobionej.

Opatentowana Kat pochylenia linii Srubowej 38°
konstrukcja rdzenia _I Obrobka zgrubna i wykarczajaca.

Zwigkszenie stabilno$ci narzedzia.

Gatunek KCPwts) Beyond Unvorsane zxstosovani.

Doskonata wydajnos¢ do 52 HRC. Naiwicksza troralodC nar d Ja
Geometria zoptymalizowana do Gatunek KCSM15™ Beyond Iwig eazia.
obrobki stali i stali nierdzewnej. Duza trwato$¢ narzgdzia. Umozliwia stosowanie

wyzszych predkosci skrawania. Geometria
zoptymalizowana do obrobki tytanu.

SAFE-AOCK"
by HAIMER "
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