KKENNAMETAI:

Wysokowydajne gwintowniki Beyond™
z weglikow spiekanych

Zastosowanie podstawowe

Oferowane obecnie gwintowniki z weglikow spiekanych zapewniajg wyzszg produktywnosc¢ i lepszg wydajnos¢ obrébki
zréznicowanej gamy materiatow niz kiedykolwiek wczesniej. Zwiekszenie produkciji z jednego narzedzia oraz wyjgtkowa
doktadnos¢ gwintu produktu, ktéra deklasuje konkurencije. Wysokowydajne gwintowniki z weglikow spiekanych firmy
Kennametal sg dostepne w réznych specyfikacjach o zwiekszonej precyzji i ulepszonej konstrukciji, ktéra zapewnia wigkszg
trwato$¢ narzedzia, doskonatg wydajno$¢ oraz wyjgtkowa odporno$¢ na zuzycie.

¢ Wysoka wydajno$¢ przewyzszajgca parametry produktéw konkurencyjnych. an

* Wigksza produktywno$¢ w przeliczeniu na pojedyncze narzedzie.
¢ Dostepne zréznicowane specyfikacje.

Woasciwosci i zalety

Zaawansowana technologia Informacje dotyczace zastosowan
* Zastosowanie niezwykle drobnoziamistego weglika spiekanego * Maksymalna kontrola wiéréw i mozliwo$c automatowej obrobki
pozwala zapewni¢ wyjatkowa trwatos¢ narzedzia. (fatwego obrabiania skrawaniem) otworow przelotowych.

¢ Przeznaczone do stosowania w obrabiarkach CNC do
gwintowania synchronicznego lub sztywnego przy mocowaniu
w oprawkach precyzyjnych.

e Gwintowniki z rowkiem prostym do rozmiaréw M4 lub wiekszych
oraz gwintowania zeliwa sferoidalnego lub zwyktego.

¢ |dealne rozwigzanie w przypadku diugich cykli produkcyjnych
wymagajacych mniejszej liczby zmian narzedzi dla uzyskania
wiekszej produktywnosci.

¢ Doskonata trwato$¢ narzedzia w przypadku obrobki zeliwa,

aluminium i materiatéw hartowanych. e . L o .
. o . o » . * Mozliwo$¢ fabrycznej regeneracii gwintownikéw zgodnie
¢ AZ 4-krotnie wigksza szybkos¢ skrawania i trwatos¢ narzedzia z oryginalnymi specyfikacjami i wartoéciami tolerancji.

w poréwnaniu z tradycyjnymi gwintownikami.
¢ Bicie gwintownika nizsze niz 10 mikronéw (0,0004").

¢ Powlekany gatunek weglika spiekanego z nanowarstwowg
powtoka TIiAIN/TiN PVD.

Rozwigzania niestandardowe
dostosowane do potrzeb klienta

¢ Na zyczenie dostepne s3 rozwigzania specjalne.
e Dostepne zréznicowane specyfikacije.
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Zoptymalizowana geometria rowka
Poddoze weglikowe

Wieksza wytrzymatosé cieplna
(zaroodpornosc), wieksza
szybkos¢ skrawania.

Lepsze odprowadzanie wioréw.

Konstrukcja
(geometria) .
nakroju J
Wieksza grubos¢
przekroju widra,
mniejszy moment. Powdoki dostosowane do okreslonych zastosowan Cylindryczny chwyt h6
Wyjatkowo wysoka odporno$¢ na zuzycie Niskie bicie, skrawanie
i dtuzsza trwato$¢ narzedzia. gwintow o wysokiej
jakosci.
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Aby uzyskac wigcej informacji, zrob zdjecie tego obrazka. & .

Instrukcje dotyczace sposobu wykonania tego zdjecia podano na stronie xxix. = ¢
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